v/

G MP ’ NTEN VON DAYTON PROGRESS

7

O \IM‘\'\‘“ .\“I i |i\\“ﬂ\l\lml.

ANZNORMALIEN

NACH DIN ISO NORM

DAY
. TON




DAYTON PROGRESS weltweit

DAYTON PROGRESS GmbH
Adenauerallee 2

61440 Oberursel/Ts., Deutschland
info@daytonprogress.de

+49 6171 9242 01
www.daytonprogress.de

DAYTON PROGRESS s.r.o0.
Prazska 707

CZ-29471 Benatky nad Jizerou
Tschechien
info@daytonprogress.cz

+420 326 375 911
www.daytonprogress.cz

DAYTON PROGRESS, Ltd.
Holly Farm House

Holly Farm Business Park
Honiley

Warwickshire

CV8 INP, UK
info@daytonprogress.uk
+44 1 926 484 192
www.daytonprogress.co.uk

DAYTON PROGRESS Perfuradores Lda
Zona Industrial do Casal da Areia Lote 17
2460-392 Cés - Alcobaga, Portugal
orderspt@daytonprogress.pt

+351 262540400

www.daytonprogress.pt

DAYTON PROGRESS SAS

105 Avenue de I'Epinette

77100 Meaux Cedex, Frankreich
info@daytonprogress.fr
ofertas@daytonprogress.es

+33 1 60 247 301

+34 912 692 121
www.daytonprogress.fr

DAYTON PROGRESS Corporation of Japan
2-7-35 Hashimotodai, Midori-Ku
Sagamihara-Shi, Kanagawa-Ken

252-0132 Japan

DAYTON PROGRESS Canada, Ltd.
861 Rowntree Dairy Road
Woodbridge, Ontario L4AL 5W3 Kanada

DAYTON PROGRESS Corporation
500 Progress Road

P.O. Box 39

Dayton, OH 45449-0039 USA

DAYTON PROGRESS Detroit
34488 Doreka Dr.
Fraser, Ml 48026 USA

DAYTON PROGRESS Portland
1314 Meridian St.
Portland, IN 47371 USA

DAYTON PROGRESS Mexico, S. de R.L. de C.V.
Access Il Number 5, Warehouse 9

Benito Juarez Industrial Park

Querétaro, Qro. Mexiko 76130
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LOCHSTEMPEL MIT 60° KOPF

MIT 60° KOPF

S.14-19 TEMPEL MIT 30° KOPF

POSAUNENHALSSTEMPEL

STEMPEL

E FUR RUNDSTEMPEL

S.26-30 GEWINDEDURCHZUGE

AN IRIZSERN POSAUNENHALS- REOIE R R\I4S8 | OCHSTEMPEL

SCHNEIDBUCHSEN
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S.52-55 SONDERFORMEN
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SONDERAUSFUHRUNGEN

SONDER-
AUSFUHRUNGEN
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Nachfolgend aufgefiihrte und weitere Produkte finden Sie in unserem Hauptkatalog.

Schneidstempel mit Bund
mit/ohne Abdrickstift

I

Stempelhalteplatten fur Schneidstempel
mit Bund

Schneidstempel mit Kugelsicherung mit/ohne
Abdriickstift, leicht/schwer belastbar

11

Il
|

Stempelhalteplatten fur Schneidstempel mit
Kugelsicherung, leicht/schwer belastbar

Py

Multiposition Halteplatten

Sucherstifte mit Bund/Kugelsicherung

Schneidbuchsen mit/ohne Bund

Zubehor

gl

Abstreifersysteme

FPC Locheinheit

4
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Lochstempel Typ AWXD 68° nach DIN 9861 Form D

AWXD

AWXD

NEET
D) Typ Mat.
10-19  AWXD M2 . .
20-29 AWXD M2 . .
30-39  AWXD M2 . .
40-49 AWXD M2 . .
50-60 AWXD M2 . .
6170 AWXD M2 c -
71-80 AWXD M2 g g
8190 AWXD M2 . g
91-100 AWXD M2 0 :
10,1-11,00 AWXD M2 c g
1111200 AWXD M2 0 0
121-13,00 AWXD M2 0 c
131-1400 AWXD M2 0 :
1411500 AWXD M2 c 0
151-16,00 AWXD M2 0 :
16,1-1700 AWXD M2 0 '
171-18,00 AWXD M2 0 :
1811900 AWXD = M2 . 0
191-2000 AWXD = M2 . .

O<§,/

1
- Dhé
_t
+05
U 0
WERKSTOFF HRC BESCHICHTUNGEN
M2 (HSS) 60-63 XNT =TIN-Beschichtung XCN = TiCN-Beschichtung
Kopf 40-55 Oerlikon-Balzers Balinit A Oerlikon-Balzers Balinit B

Schichtdicke ca. 3um

Schichtdicke ca. 3um

Beschichtungen anderer Hersteller auf Anfrage moglich

Weitere Alterations und Beschichtungen finden
Sie auf www.daytonprogress.de

ALTERATIONS

XL =Kiirzen der Gesamtlange

an der Schneide. Um die Schneiden-
ldnge zu erhalten, geben Sie XBR an.

BESTELI.BE’SPIEI.E
D -
|
i —1
Stuck Typ D L Werkstoff  Beschichtung
5 AWXD 2,6 80 M2 XCN
1 AWXD 47 71 M2

6
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Lochstempel Typ AWXD 68° nach DIN 9861 Form D

LOCHSTEMPEL
MIT 60° KOPF

Technische Angaben Technische Angaben Technische Angaben
p| o | w | v | D2 H
10 | 1,19 | 180 6- 317
¥ 18 m 36 | 171 70 90 273 06
12 119 04 371 50 163 06 71- 317
T 38 1,54 o, X [an | %
14 22 | 119 39 145 T T
15 | 22 111 40| 180 — 110 : 06
/ 1 / 9,0 2,73
18 s 18 v 7 9- 31
7] M9 | o4 A2 55 18 | 06 o0l 20 T W
43 1,54 ] '
1B Tl 115 10,- 317
9 | 128 , , ol B0 W
20| 30 | 13 =2 180 o -
2 145 46| 171 SUL T — 10
= 3 170 60 | 163 | 06 120 273
22 137 | 04
23 ' 48 | 1,54 [T T
2’7 35 1’45 49 145 B[ 273 '
' ' 50 1,80 i
26 171 e ' 140 33
40 ! 521 65 1,63 06 141- 367
20|,y L8 04 s 1,54 —— 10 15
, 53 150 33
28 14 54 145
29 145 55 180 Bl e B3 s
30 180 5,_6 171 140 323
3 171 S0 A8 | g gy (s
32 | 45 163 06 58 154 ' 170 323
33 1,54 59 145 L/ VA S
34 145 60 1 80 | 213 18,0 ’ 323 '
18- 367
o] W | P
191- 367
00 W | P

7
DAYTON PROGRESS GmbH - Tel. +49 6171 92 42-01 - Fax +49 6171 92 42-20 - Mail: info[@daytonprogress.de




Lochstempel Typ AWXD] 68° nach DIN 9861 Form D mit Abdriickstift

AWXDJ

50

NENET)

Typ

AWXDJ

Mat.

M2

6,0

AWXDJ

M2

70

AWXDJ

M2

80

AWXDJ

M2

10,0

AWXDJ

M2

120

AWXDJ

M2

13,0

AWXDJ

M2

140

AWXDJ

M2

16,0

AWXDJ

M2

AWXDJ

200

D
50

AWXDJ

M2

Technische Angaben

D2
6,5

H
1,80

Jektole

r Stift

06

JM

60

80

2,23

06

J3M

70

90

2,73

06

JAM

80

10,0

2,73

06

JAM

10,0

120

2,73

10

JoM

12,0

14,0

2,73

10

JoM

13,0

15,0

2,73

10

JoM

14,0

16,0

323

15

JoM

16,0

18,0

323

15

JIM

200

20

323

15

JM
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Lochstempel Typ AWXDJ 68° nach DIN 9861 Form D mit Abdriickstift

LOCHSTEMPEL
MIT 60° KOPF

WERKSTOFF HRC BESCHICHTUNGEN

M2 (HSS) 60-63 XNT =TIN-Beschichtung XCN = TiCN-Beschichtung

Kopf 40-55 Oerlikon-Balzers Balinit A Oerlikon-Balzers Balinit B
Schichtdicke ca. 3ym Schichtdicke ca. 3pm

Beschichtungen anderer Hersteller auf Anfrage mdglich

Weitere Alterations und Beschichtungen finden ALTERATIONS
Sie auf www.daytonprogress.de XL =Kirzen der Gesamtlange

an der Schneide. Um die Schneiden-
lénge zu erhalten, geben Sie XBR an.

BESTELLBEISPIELE
f
D - O =
|

| -

Stick Typ D L Werkstoff ~ Beschichtung

5 AWXDJ 13 80 M2 XCN

1 AWXDJ 16 71 M2

D%” DAYTON PROGRESS GmbH - Tel. +49 6171 92 42-01 - Fax +49 6171 92 42-20 - Mail: info[@daytonprogress.de



Lochstempel Typ AV_D 68° nach DIN 9861 abgesetzte Form

AV_D NETETS)
10 AVXD M2 7 13 - - . .
20 AVXKD M2 7 13 - - . .
30 AVKD M2 7 13 - - . .
40 AVXD M2 10 13 - - . .
50 AVXD M2 10 13 - - . .
AVD M2 10 13 - - . .
60 AVXD M2 10 13 - - . .
AVD M2 10 13 - - . .
70 AVXD M2 10 13 - - . .
AVD M2 10 13 - - . .
80 AVXD M2 10 13 19 25 . .
AVD M2 10 13 19 25 . .
AVXD 100AVXD M2 1319 25 - . .
~€}L>j AVD M2 1319 25 - - -
anl 120AVXD M2 1319 25 - . .
AVD M2 1319 25 - . .
13,0AVXD M2 13 16 19 25 . .
Standardisierte AD | M2IT316119) 25 : :
Sonderformen 140AVXD M2 13 16 19 25 . .
AVOD AVD M2 13 16 19 25 . .
N T 16,0AVXD M2 13 16 19 25 . .
@ b ACD M2 1316 19 25 . .
WA= | 20000 M2 B 19 20 25 . :
=1001IA AVD M2 1319 20 25 : :
AVRD
6\
B
i
Lt
we]
AVKD
R (angegeben]
CH
w-
90° VERDREHSICHERUNG
X2
0°(X2)  Standard fiir Formstempel 0°, 90°, 180° und 270°
- é(rgdzahl nach Kundenwunsch abweichend von X2

Weitere Verdrehsicherungen finden Sie auf S. 58
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Lochstempel Typ AV_D 68° nach DIN 9861 abgesetzte Form

2

Jui s

2
A R13
O*

- -1 P/WRund-00

Form 0,01
4 +1
r <_|.'|‘L
+0,5
L—O

*Toleranz ist abweichend zur DIN-Norm (h6 Toleranz nach DIN 9861)

Standardisierte
Sonderformen

AVLD

WERKSTOFF HRC
M2 (HSS) 60-63
Kopf 40-55

Technische Angaben

10 118 [119 04

099

BESCHICHTUNGEN

XNT =TIN-Beschichtung
Oerlikon-Balzers Balinit A Oerlikon-Balzers Balinit B
Schichtdicke ca. 3um Schichtdicke ca. 3um

Beschichtungen anderer Hersteller auf Anfrage mdglich

XCN = TiCN-Beschichtung

ALTERATIONS

XL = Kiirzen der Gesamtlange
an der Schneide. Um die Schneiden-
lénge zu erhalten, geben Sie XBR an.

XBR = Schneidenldngen
groBer als Standard. XBR oder
XBB und Lénge angeben.

N/A

20 130 {13704

050

N/A Weitere Alterations und Beschichtungen

30 |45 [180]06

70

1,50

150 finden Sie auf www.daytonprogress.de

40 155 [180]06

10,0

2,00

1,60

50 165 [180]06

10,0

3,00

1,60

60 |80 122306

10,0

3,50

240

70 190 1273|110

10,0

450

240

80 [100 273110

10,0

500

320

100 1120 1273110

13,0

700

4,00

120 1140 {27310

13,0

8,00

6,00

130 1150 273110

16,0

10,00

6,00

140 1160 323115

16,0

11,00

700

160 1180 {323 15

16,0

11,00

700

200 {220 13.23]15

20,0

15,00

8,00

AVHD

N o
—

AVID

WY

AVND
AN

AVZD

’\%ﬁ

BESTELLBFISPIELE

Standard ' '
Stick Typ D L
5 AVXD 13
1 AVRD 16

Sonder (C)
Stuck yp D L
1 AVCD 16

L

16 80
16 71

L

16 90

Werkstoff Sonderform P oder P&W X

M2
mz

Werkstoff Sonderform P oder P&W X

m2

Beschichtung
P11,52 XN
P12,0 W8,00 X2-90°

Beschichtung

c16 P12,0 W7,0R1,0 X2-90°

AVVD

P
5@ T
_f
L w-!

G
|~—W- 2

Weitere Sonderformen
und Bestellbeispiele
finden Sie auf den Seiten
52 - 55.

Preis auf Anfrage.

DA)
DTN
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Lochstempel Typ AV_D] 68° nach DIN 9861 abgesetzte Form mit Abdriickstift

AV_D J Stempeltyp
50 AVXD) M2 10 13 - - ' * !
AV.D) M2 10 3 - - ' ' :
60 AVXD) M2 10 13 - - ' * !
AV.D) M2 10 13 - - ' ' :
70 AVXD) M2 10 13 - - ' * !
AV.D) M2 10 13 - - ' ' :
80 AVXD) M2 10 13 19 25 ' * *
AV_DJ M2 10 13 19 25 ) ' :
10,0AVXD) M2 13 19 25 - ' * *
AV.DJ M2 1319 25 - ' ' :
120AVXD) M2 13 16 19 25 ' '
AV.DJ M2 13 16 19 25 ' )
AVXDIJ 130AVXD) M2 13 16 19 25 ‘ :
g}_pr AVDJ M2 1316 19 25 ' '
! 140AVXD) M2 13 16 19 25 ' '
AV.DJ M2 13 16 19 25 * *
16,0AVXD) M2 13 16 19 25 ' '
Standardisierte AVD) M2 13116 19|25 . -
Sonderformen 20,0AVXD) M2 19 20 25 -
AV.DJ M2 19 20 25 - ' :
AVODJ -
0
P
W
[=T10,01
AVRDJ
6\
NER
—+ 1P
LIt
l-w-]
AVKDJ
R (angegeben)
N T
+4-P
+[+ ’
VERDREHSICHERUNG
X2
Standard fiir Formstempel 0°, 90°, 180° und 270°
X5

Gradzahl nach Kundenwunsch abweichend von X2

Weitere Verdrehsicherungen finden Sie auf S. 58
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Lochstempel Typ AV_D] 68° nach DIN 9861 abgesetzte Form mit Abdriickstift

LOCHSTEMPEL
MIT 60° KOPF

Standardisierte
Sonderformen
—H~ 2
= 061/ RI3 AVLDJ
v 0,5 R +0,13
o B | 0 * "
S| b2 {H— e Op==f=—=—== | P/WRund-00! A
Form * 001 U
\ 4 +1 LW—I_
/ r ~ I' ] _L
+0,5 AVHDJ
12 -
*Toleranz ist abweichend zur DIN-Norm (h6 Toleranz nach DIN 9861) P
f
P
WERKSTOFF HRC BESCHICHTUNGEN 2 I‘ -l_
M2 (HSS) 60-63 XNT =TIN-Beschichtung XCN = TiCN-Beschichtung
Kopf 40-55 Oerlikon-Balzers Balinit A Oerlikon-Balzers Balinit B
Schichtdicke ca. 3um Schichtdicke ca. 3um AVJDJ
Beschichtungen anderer Hersteller auf Anfrage mdglich -f_
|
Technische Angaben ALTERATIONS w
XL = Kiirzen der Gesamtlinge XBR = Schneidenlingen W-| 2
an der Schneide. Um die Schneiden- gréRer als Standard. XBR oder
ldnge zu erhalten, geben Sie XBR an. XBB und Lénge angeben.
50 165118006/ 100 300/ 160 2M AVNDIJ
60 | 80 [223/ 06| 100 /350 240|13M  Weitere Alterations und Beschichtungen W
70 190 12731101 100 |450 | 2401 J3M finden Sie auf www.daytonprogress.de ’\

80 1100273/ 10| 100 /500 320 Jam
10011202731 10 | 130 | 700 400/ JoM
120 1401273/ 10| 130 1900 6,00] JoM AVZD)

130 1150 (2731 10| 160 110,00| 6,00/ J6M W oK R
140 1160 (323 15| 160 |11,00| 700/ JoM ’\JE}}
160 11803231 15| 160 |11,00] 700 Jom
2001220 1323/ 15| 200 {1500 800 JOM

AVVDJ
P
2 T
P
‘ 4
- w-|
BESTELLBEISPIELE
! |
D 1o SR AVYD)
) \/ G v R
? i / Y 1
e e e
E E 1 H —W—| R=7
Stondard  : 1 o . 2
Stick Typ D L L Werkstoff Sonderform P oder P&W X Beschichtung .

5 AVXDJ 13 16 80 M2 P11,52 XNT Weitere Sonderformen
1 AVRDJ 16 16 71 M2 P12,0 W8,00 X2-90° und Bestellbeispiele
Sonder (€) finden Sie auf den Seiten

Stick yp D L, L  Werkstoff Sonderform P oder PAW X Beschichtung 32-35.
1 AVCDJ 16 16 90 M2 cle P12,0 W7,0R1,0 X2-90° Preis auf Anfrage.

DAYTON PROGRESS GmbH - Tel. +49 6171 92 42-01 - Fax +49 6171 92 42-20 - Mail: info[@daytonprogress.de



Lochstempel Typ AWXL 38° Form D

M2
Kopf

60-63
40-55

XNT =TIN-Beschichtung
Oerlikon-Balzers Balinit A
Schichtdicke ca. 3um

Beschichtungen anderer Hersteller auf Anfrage mdglich

XCN = TiCN-Beschichtung

Oerlikon-Balzers Balinit B

Schichtdicke ca. 3pm

AWXL 02
k1* 0,1
E (@/
o [ | ) T
oo o
D iLJ/ - Dh6
[~ =)
b
gerundet +0,5
I_—O
Stempeltyp Lange L Technische Angaben
D Typ Mat. A 100
60  AWXL M2 . .
70 AWXL M2 . . 700 70 ng& | 10 | 10
80  AWXL M2 . . 80| 80 | 128 1 10 | 10
90  AWXL M2 . . 901 90 | 143 1 | 10
100 AWXL M2 . . 1001100 | 159 | 12 | 10
AWXL_.. 110  AWXL M2 . . 10} 130 0 187 1 13 | 15
120 AWXL M2 . . 1200 120 | 187 | 14 | 15
140 AWXL M2 . . 1401140 | 218 | 16 | 15
160  AWXL M2 . . 160 160 | 246 | 18 | 20
180  AWXL M2 . . 180 200 | 276 | 20 | 20
WERKSTOFF HRC BESCHICHTUNGEN

Weitere Alterations und Beschichtungen finden Sie auf ALTERATIONS
WWW_dayton progreSS.de XL =Kiirzen der Gesamtlinge
an der Schneide. Um die Schneiden-
ldnge zu erhalten, geben Sie XBR an.
BESTELLBE’SPIEI.E

n

U

L

Stik yp D L
5 AWXL 08 50
1 AWXL 16 71

Werkstoff
D2
D2

Beschichtung
XCN

14
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Lochstempel Typ AWXL) 38° Form D mit Abdriickstift

-1 AWXLJ
\ ! 014
m_ o~ V/ d &
°C> ol|lo| H—— i i W _I_r % o
« '.'I") (I\l B N Q D ******** — Dhé T 2
— =112 a0 \Ubergang S
L=
Stempeltyp Lange L
D Typ Mat. 60 7 100
60 AWXL) D2 . . .
70 AWXL) D2 . . .
80 AWXL) D2 . . .
100 AWXL) D2 . . .
120  AWXL) D2 . . . AWXLJ

140 AWXL) D2 . . .
160 AWXL) D2 . . .

60 60 98| 8 |10 | J3M

70 | 70 11,8110 | 10 | JAM
80 80128 10 | 10 | JoM
10,0 1100 | 159 | 12 | 10 | J6M
1201120 1187 14 | 15 | JoM
1401140 1218 | 16 | 15 | J6oM
160 1160 | 246 | 18 | 20 | J9M

WERKSTOFF HRC BESCHICHTUNGEN

D2 60-63 XNT =TIN-Beschichtung XCN = TiCN-Beschichtung

Kopf 40-55 Oerlikon-Balzers Balinit A Oerlikon-Balzers Balinit B
Schichtdicke ca. 3pm Schichtdicke ca. 3pm

Beschichtungen anderer Hersteller auf Anfrage mdglich

Weitere Alterations und Beschichtungen finden Sie auf ALTERATIONS
XL = Kiirzen der Gesamtlange
Www.daytonprogress.de an der Schneide. Um die Schneiden-

ldnge zu erhalten, geben Sie XBR an.

BESTEI.LBE*ISPIEI.E
ﬂ D _ O
L

| : L
I L
Stick Typ D L Werkstoff ~ Beschichtung

5 AWXLJ 07 100 D2 XCN
1 AWXLJ 16 71 D2

i}
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Lochstempel Typ AV_L 38° abgesetzte Form

AV_L Stempeltyp .
60 AVXL M2 7 13 - - . .
AVL M27 13 - - . .
70 AVXL M2 7 13 - - . .
AVL M27 13 - - . .
80 AVXL M2 1013 19 25 . .
AVL M2 1013 19 25 . .
90 AVXL M2 1013 19 25 . .
AVL M2 1013 19 25 . .
10,0AVXL M2 10 13 19 25 . .
AVL M2 1013 19 25 . .
M0AVXL M2 1319 25 - . .
AVL M21319 25 - . .
AVXL — 20AVL M2 1319 25 - . .
g}p AL M2 1319 25 - ' .
—L 140AVXL M2 1316 19 25 . .
AV L M2 1316 19 25 . .
16,0AVXL M2 1316 19 25 . .
Standardisierte AL M2113116 1925 : !
Sonderformen 18,0AVXL M2 1316 19 25 . .
AVOL AV L M2 1316 19 25 . .
0
P
W
[=[001]A
AVRL
/
G|
NER
—+ 1P
LIt
l-w-]
AVKL
R (angegeben)
ot
BN
w
90° VERDREHSICHERUNG
X2
0°(X2)  Standard fiir Formstempel 0°, 90°, 180° und 270°
X5
—_ Gradzahl nach Kundenwunsch abweichend von X2

Weitere Verdrehsicherungen finden Sie auf S. 58
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Lochstempel Typ AV_L 38° abgesetzte Form

Standardisierte
- — Sonderformen
S o
OO O
L AVLL o
+0,2 _g % 0,5R¢0,13 E_J %
ki+ 2/ 2 , = N | =<
\ |<—> fa) 0,4 R] 3 ; + P = o
™| N +|+ { T ﬁ
i _ + ran I
™| N |
[=1=)
| N N AVHL
| I=k2:0.2 " Ubergang 05 I R o
gerundet 10 ]
P
f
PANT
2
WERKSTOFF HRC BESCHICHTUNGEN AVIL
M2 60-63 XNT = TIN-Beschichtung XCN = TiCN-Beschichtung f
Kopf 40-55 Oerlikon-Balzers Balinit A Oerlikon-Balzers Balinit B P
Schichtdicke ca. 3um Schichtdicke ca. 3um i W
Beschichtungen anderer Hersteller auf Anfrage moglich I-—W—I 2
Technische Angaben ALTERATIONS AVNL
, , XL = Kiirzen der Gesamtlange XBR = Schneidenlangen
"Form- Min. - { Min. an der Schneide. Um die Schneiden- groBer als Standard. XBR oder AN
D2 | D3 k1 k2 [langel,| P W lange zu erhalten, geben Sie XBR an. XBB und Lange angeben. ,W
60,60 | 98 | 80 | 10 | 70 |240 | 240 o~

70070 g 11000 10 | 70 1280 | 280 WeitereAIterations und Beschichtungen
80/ 80 | 128 | 100 10 | 100300 | 300 finden Sie auf www.daytonprogress.de

90190 | 143 | 10| 10 | 100|400 | 400 e
1001100 | 159 | 120 | 10 | 100500 | 500 /vf%;
1o/ 10 | 169 | 130 | 15 | 130600 | 600 ~

10120 | 187 | 140 | 15 | 130700 | 700
140140 | 218 | 160 | 15 | 160 /800 | 800

AVVL
16,0160 | 246 |1 180 | 20 | 16,0 10,00 10,00 ‘P,
18,0180 | 276 | 200 | 20 | 16,0 [12,00 12,00 2 _L_
v
BESTELLBEISPIELE - W
R ] ) AVYL
—/ e R
) G
! | (N
e L 1 N
! 5
P : |~—W—JJ=%
Standard ; bt pooeemmne oo A
Stick Typ D L L Werkstoff Sonderform P oder P&W X Beschichtung .
5 AWXL 12 13100 D2 P11,52 XCN Weitere Sonderformen
1 AVRL 16 16 71 D2 P12,0 W8,00 X2-90° und Bestellbeispiele
S finden Sie auf den Seiten
onder (C)
Stuck Typ D L L Werkstoff Sonderform P oder P&W X Beschichtung 52-35.
1 AVCL 16 13 60 D2 Cc16 P12,0 W7,0R1,0 X2-90° Preis auf Anfrage.
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Lochstempel Typ AV_L] 38° abgesetzte Form mit Abdriickstift

AV_L J Stempeltyp .
D | Typ | Mat.
60 AVXL) D2 10 13 - - . . '
AVL) D210 13 - - . . '
70 AVXL) D2 10 13 - - . . '
AVL) D210 13 - - . . '
80 AVXL) D2 10 13 19 25 . . '
AV L) D2 10 13 19 25 . ' '
10,0AVXL) D2 10 13 19 25 . . '
AV L) D210 13 19 25 . ' '
120AVXL) D2 13 19 25 - . . '
AV L) D2 1319 25 - . . '
140AVXL) D2 13 16 19 25 . . .
AV L) D2 13 16 19 25 . ' '
AVXLJ 160AVXL) D2 13 16 19 25 . .
_Pr AV L) D2 13 16 19 25 . ' '
an)
Standardisierte
Sonderformen
AVOLJ
0
P
W[
[=[001]A
AVRLJ
6\
NER
—+ 1P
LIt
l-w-]
AVKLJ
R (angegeben)
ot
BN
w
VERDREHSICHERUNG
X2
0°(X2)  Standard fiir Formstempel 0°, 90°, 180° und 270°
X5
—_ Gradzahl nach Kundenwunsch abweichend von X2

Weitere Verdrehsicherungen finden Sie auf S. 58
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Lochstempel Typ AV_L] 38° abgesetzte Form mit Abdriickstift

Standardisierte
Sonderformen
oS3 AVLL) e
H 0,13
4+0.2 —g % 0,5R % 9
\ k]+ OI] _g O 4 ; - +* L E 2:)
[=) , iR CAR
= § W w2 SR - -
o ol ot e S i W- o=
T 1 _ A= = - — — ] u |
8 S [P Y DA I =
: AVHL)
L . +
_—{I=k2:0.2 " Ubergang 405 120 T
gerundet 10 r
PN
WERKSTOFF HRC BESCHICHTUNGEN AViL]
D2 60-63 XNT = TIN-Beschichtung XCN = TiCN-Beschichtung I
Kopf 40-55 Oerlikon-Balzers Balinit A Oerlikon-Balzers Balinit B P
Schichtdicke ca. 3um Schichtdicke ca. 3um i W
Beschichtungen anderer Hersteller auf Anfrage mdglich W- 2
Technische Angaben ALTERATIONS AVNL)J
‘ XL =Kiirzen der Gesamtlinge XBR = Schneidenlingen
UBEWY | 5, Ger Schneide. Um die Schneiden- groBer als Standard. XBR oder AN
LSS | l3nge zu erhalten, geben Sie XBR an. XBB und Lange angeben. ,W
6060 |98 80/[10/100 350 240 JM o~
70170 (11811001 10 100 500 | 240 | Jam }{V(:;teres Alter?tmns l:jndtBeschmhtungen
Inaen ol WWW. nprogr .
80/80 | 128100/ 10| 100 500|320 | sgm e Sleau aylonprogress.de o

100100159 1120 10/ 100 | 700 | 400 | J6M .
-

120120 187140 15/ 130 700 | 400 | J6M ),f\

140140 1218160 15/ 160 | 800 | 400 | J6M .

16,0160 | 2461180 20| 16,0 10,00/ 400 JOM

AVVLI
N T
P
‘ A4
- w-|
BESTELLBEISPIELE
i |
b e VA AVYL)
P \_/ v R
I | G
: : / \ |
P e L W ANEESR
E E L E A‘_Q
E E 1 H |<—W—~ :%
Standard ; b [rooeeennneee oo N
Stick Typ D L L Werkstoff Sonderform P oder P&AW X Beschichtung .

5 AVXLJ 12 10100 D2 P11,52 XCN Weitere Sonderformen
1 AVRLJ 16 16 71 D2 P12,0 W8,00 X2-90° und Bestellbeispiele
Sonder (C) finden Sie auf den Seiten

Stick Typ D L, L  Werkstoff Sonderform P oder P&W X Beschichtung 32-35.
1 AVCLJ 16 13 60 D2 cle P12,0 W7,0R1,0 X2-90° Preis auf Anfrage.
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Lochstempel Typ AWXB Posaunenhalsstempel

AWXB +0,]

\ +0
r- 0,2 +0,5
L= 0
WERKSTOFF HRC BESCHICHTUNGEN
M2 (HSS) 60-63 XNT = TIN-Beschichtung XCN = TiCN-Beschichtung
Kopf 40-55 Oerlikon-Balzers Balinit A Oerlikon-Balzers Balinit B
Schichtdicke ca. 3um Schichtdicke ca. 3um

Beschichtungen anderer Hersteller auf Anfrage maglich

Weitere Alterations und Beschichtungen finden Sie auf ALTERATIONS
PR www.daytonprogress.de it S, g g
Lochstempel in Vollhartmetall auf Anfrage. lange zu erhalten, geben Sie XBR an.
Stempeltyp Lange L Technische Angaben
D Typ Mat. 71 100 ‘ H ‘ k ‘ f r
40 AWXB M2 . . 40155140 15|20 80
50  AWXB M2 . . 50170 | 40 1 15 15° 1100
60  AWXB M2 . . 60190 | 40 | 15 20° | 100
80  AWXB M2 . . 80 10| 40 | 15 30°|120
100 AWXB M2 . . 1001140 | 40 | 15 | 35 1150
130 AWXB M2 . . 1301170 | 40 | 15 | 40° | 150
160 AWXB M2 . J 1601200 | 40 | 15 | 40° | 150
200 AWXB M2 . . 20012501 40 | 15 | 40° | 150
BESTELLBEISPIELE ZAPFENSENKER

| fiir Posaunenhals-
r"\ stempel

D - finden Sie
LIL auf Seite 57.

T

I : L
Stuck Typ D I. Werkstoff ~ Beschichtung
5 AWXB 13 &0 M2 XCN

1 AWXB 16 71 M2
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Lochstempel Typ AWXB] Posaunenhalsstempel mit Abdriickstift

AWXBJ
+ 8,]
LH: +8,2
] H_ 014
ST —47| 7 T
a G R B | B m————— S IEFDhé
5 1
+
\ -0,2 +0,5 ‘
1= | .
22
z3
WERKSTOFF HRC BESCHICHTUNGEN ?( ;
D2 (HSS) 60-63 XNT = TIN-Beschichtung XCN = TiCN-Beschichtung 8 N
Kopf 40-55 Oerlikon-Balzers Balinit A Oerlikon-Balzers Balinit B a <
Schichtdicke ca. 3um Schichtdicke ca. 3um I
Beschichtungen anderer Hersteller auf Anfrage mdglich
Weitere Alterations und Beschichtungen finden Sie auf ALTERATIONS
XL = Kiirzen der Gesamtla
WWW.daytonp.rOg ress.de an der g;j\?lr:eidir. U‘rer?adril ;]:k?:eiden- AWXBJ
Lochstempel in Vollhartmetall auf Anfrage. linge zu erhalten, geben Sie XBR an.
Stempeltyp Lange L
D) Typ Mat. 7 80 100
50  AWXB) D2 . . .
60  AWXB) D2 . . .
80  AWXB) D2 . . .
100 AWXBJ D2 . . .
130 AWXB) D2 . . .
160 AWXBJ D2 . . .
200 AWXB) D2 . . .
Technische Angaben
50170140 | 151151100/ 2m
6019040 15120°|100 J3M
80110140 | 15130°| 120/ J3M
1001401 40 | 15357 | 150]J4M
130(1701 40 | 15 |40° | 150 J6M
160(2001 40 | 15 |40° | 150|J9M
20012501 40 | 1,5 40° | 150/ JM
BESTELLBEISPIELE ZAPFENSENKER
i fur Posaunenhals-
r-[\ stempel
D - =) finden Sie
LJ/ : auf Seite 57.

| 1
Stuck Typ D I. Werkstoff  Beschichtung
5 AWXBJ 13 &0 D2 XCN

1 AWXBJ 16 71 D2
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Lochstempel Typ AV_B Posaunenhalsstempel abgesetzte Form

AV B Stempeltyp
40 AB M21013 - - . '
AVB M21013 - - . '
50 AVXB M21013 - - ) '
AVB M21013 - - . .
60 AVXB M21013 - - ) '
AVB M21013 - - . '
80 AVXB M2 13 1925 - ) '
AVB M213 1925 - . '
100AVXB M2 1317 19 25 '
AVB M213171925 o '
BOAVB M2 1317 19 25 '
AVB M213171925 o '
AVXB 160AVXB M2 1317 1925 '
g}_pr AVB M213171925 o '
aul 200A)B M21317 19 25 '
AVB M213171925 o ‘
Standardisierte
Sonderformen I min. | win.
P w
AVOE 40 |55 40 1 15| 20°| 801100100 | 1,00

@ P‘ 50170 | 40 | 15| 1571100100 200 | 200
] 60 190 | 40 | 15| 20°/ 100100 | 240 | 240
-

—W- -
— 80 [110] 40 [ 15| 30°| 120/ 130300300
100140] 40 | 15| 35| 150/ 170 [500 | 500
AVRE 130/170] 40 | 15| 40°| 150] 170 [ 750 | 750
o\ 160/200] 40 | 15 | 40°| 150] 170 [10000]1000
| _If 200(250] 40 |15 | 400 150 170 150011500
— + 44—
RN
l-w-]
AVKB

R (angegeben)

H

w-]
VERDREHSICHERUNG
X2
0°(X2)  Standard fiir Formstempel 0°, 90°, 180° und 270°
X5
—_ Gradzahl nach Kundenwunsch abweichend von X2

Weitere Verdrehsicherungen finden Sie auf S. 58
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Lochstempel Typ AV_B Posaunenhalsstempel abgesetzte Form

o Standardisierte
SE= Sonderformen
OO O
+0,1 [
k-0 T E AVLB
||~ +02 -© = .° 0,5R =013
L 03 04 = ’
—___ ~lI—H 2/ RI3 04/ = !
oo /1 i + P
+ Ic\l f _V r i +|+ {
a ~D - B
[ W
E— +0
\ r- 02 4 +1 1
05 L,=0 AVHB - o
-0 T ==
L } Z 0
P 25
f %
PANT o2
WERKSTOFF HRC BESCHICHTUNGEN 2 a %
M2 (HSS) 60-63 XNT =TIN-Beschichtung XCN = TiCN-Beschichtung
Kopf 40-55 Oerlikon-Balzers Balinit A Oerlikon-Balzers Balinit B
Schichtdicke ca. 3um Schichtdicke ca. 3um AVJB
Beschichtungen anderer Hersteller auf Anfrage mdglich -f_
P
ALTERATIONS 1
XL = Kiirzen der Gesamtlange XBR = Schneidenlingen ~W-| w
an der Schneide. Um die Schneiden- gréRer als Standard. XBR oder 2
lénge zu erhalten, geben Sie XBR an. XBB und Lénge angeben.
Weitere Alterations und Beschichtungen AVNE
finden Sie auf www.daytonprogress.de W
Lochstempel in Vollhartmetall auf Anfrage. L=
AVZB
vf\/‘ R
/
ZAPFENSENKER o~
fur Posaunenhals-
stempel
finden Sie
auf Seite 57.
AVVB
P
N T
P
‘ 4
- w-|
BESTELLBEISPIELE
m~ | | AVYB
YA d R
D - P G
‘ _‘_@:Ef any
! ! 4
e N SR < T_[
: : l 5 —W— =%
Standard i b RRRRCRE !
Stick Typ D L L Werkstoff Sonderform P oder P&W X Beschichtung .
5 AvXB 13 17 80 M2 P11,52 XNT Weitere Sonderformen
1 AVRB 16 17 71 M2 P12,0 W8,00 X2-90° und Bestellbeispiele
Sonder () finden Sie auf den Seiten
Stuck Typ D L L Werkstoff Sonderform P oder P&W X Beschichtung 52-35.
1 AVcB 16 17 80 M2 c16 P12,0 W7Z.0R1,0 X2-90° Preis auf Anfrage_
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Lochstempel Typ AV_B] Posaunenhalsstempel abgesetzte Form mit Abdriickstift

Av_BJ

Stempeltyp

50 AVXB) D2 1013 - - )
AVB) D2 1013 - - )
60 AVXB) D2 1013 - - )
AVB) D2 1013 - - )
80 AVXB) D2 1319 25 - )
AVB) D2 1319 25 - )
100AVXB) D2 1317 19 25 o
AVB) D2 13171925
BOAXB) D2 1317 19 25 o
AVB) D2 13171925
160AXB) D2 1317 19 25 o
AVB) D2 13171925
AVXBJ 20AVXB) D2 1317 19 25  »
_PF AVB) D2 13171925
au)
Standardisierte 50170140115 1 15° [100] 100|200 200 Jm
Sonderformen
60190 40|15 | 20°11001 100|240 | 240 | J3M
AVOB)J 801110/ 40115 30° 120 1301300 | 3,00 | Jam
b | 000 40]15 |3 150 mo 500 500 som
S 130/170| 40| 15 | 40° 1501 170 | 750 | 750 | JoM
=To0llA 160200/ 40| 15 | 40° 11501 170 |10,00/1000| JoM
200250 40115 1 40° | 150| 170 11500{1500  Jom
AVRB)J
e\
NER
—+ 1P
LIt
l-w-]
AVKBJ
R (angegeben)
h
N
w
VERDREHSICHERUNG
X2

0°(X2)

Standard fiir Formstempel 0°, 90°, 180° und 270°

X5

Gradzahl nach Kundenwunsch abweichend von X2

Weitere Verdrehsicherungen finden Sie auf S. 58
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Lochstempel Typ AV_B] Posaunenhalsstempel abgesetzte Form mit Abdriickstift

Standardisierte
35 Sonderformen
QO O
+0,1 [
kO T E AVLBJ
—_—] +02 o =20 0,5R*013
< [-H? & 04 = N ]
= 3 , &4 RI3 04/ X Sl
+ lC\l f _‘7 e +|+ {
pa) “D:,::l 7777777777 S ——— === L
S v
—_ +0
N ~ "o AVHB] o
+0,5 —L1= - z S
L— 0 * P Ll
P 2
i S A
AN T g
WERKSTOFF HRC BESCHICHTUNGEN 92 I‘ a E
D2 (HSS) 60-63 XNT =TIN-Beschichtung XCN = TiCN-Beschichtung
Kopf 40-55 Oerlikon-Balzers Balinit A Oerlikon-Balzers Balinit B
Schichtdicke ca. 3um Schichtdicke ca. 3um AVJBJ
Beschichtungen anderer Hersteller auf Anfrage mdglich -f_
ALTERATIONS I;
XL = Kiirzen der Gesamtlange XBR = Schneidenlingen w
an der Schneide. Um die Schneiden- gréRer als Standard. XBR oder W- 2
ldnge zu erhalten, geben Sie XBR an. XBB und Lénge angeben.
Weitere Alterations und Beschichtungen AVNBJ
finden Sie auf www.daytonprogress.de Wf\
Lochstempel in Vollhartmetall auf Anfrage. L=
AVZBJ
vf\/‘ R
/
ZAPFENSENKER o~
fur Posaunenhals-
stempel
finden Sie
auf Seite 57.
AVVBJ
P
N T
P
‘ 4
- w-|
BESTELLBEISPIELE
7\ d R
D - O P G
= o+ A
i l L] & JWL TJ
—t i W =%
Standard 1 ¢ RRRRCRE !
Stick Typ D L L Werkstoff Sonderform P oder P&W X Beschichtung .
5 AvxBJ 13 17 80 D2 P11,52 XNT Weitere Sonderformen
1 AVRBJ 16 17 71 D2 P12,0 W8,00 X2-90° und Bestellbeispiele
S finden Sie auf den Seiten
onder (C)
Stuck Typ D L L Werkstoff Sonderform P oder P&W X Beschichtung 52-35.
1 AvcBJ 16 17 80 M2 c16 P12,0 W7,0R1,0 X2-90° Preis auf Anfrage.
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Anschliffe Typ 200 fiir Lochstempel

202 Profilierte Stempelformen fiir Stanz-Zieh-Bearbeitung
1A —] - lA—" o
— | ™~ . | R— |
201 | 202 ] 203 | I
— L— ! - NG _ L M
RL RP MUST BE <= (P - PP) /2
IA—
P
204
N
P
A— _ lA—" RF=(PP/2) IA——|  RF=(PP/2)
1 i A ./ i
211 - 212 D) 213 (D
_ L——T X - \ pp| _/_+,\ pp!
RF=(PP, RL RP MUST BE <= (P - PP) /2
— lA— RS —
A - / LA ‘ /RS
E— f - 1/ | ] |
221 [ 9 223 ) o i
j— \_ppJ . PPt ppJ
— I — N — RP
RP MUST BE <= (P - PP) /2
264 lA—" lA—" lA—" RL RF=(PP/2)
—) | ; i VAV S
233 Rl—/: 234 1 244 D
e PP — %RL PP \PU
RL + RP MUST BE <= (P - PP) /2 RP RP
LA gg RS
264 | PK
=
\RB RK s .
RK + RL MUST BE <= (PK - PP) /2 Anschliffe sind auch fur andere
Kopfformen verfiigbar.
BESTELLBEISPIELE
D - P E—P‘P—e
LA—
L —
Standard : g ! “-g""""-".
Stick Typ D L Werkstoff W Shape P PP LA Radius Beschichtung
5 APW 1327112 M2  W203 P126 PP63 LA102 RP315  XCN
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Anschliffe Typ 4808 und 600 fiir Lochstempel

Profilierteundmehrfach-abgesetzte StempelformenfiirStanz-Prage-Bearbeitung 401
LA 4‘ m;‘ LA“
— X — X — X
\ _t DN b b
401 402 404 ]
— — pp-] _ — RLPP] | pp-]
RL
RP

+:
Ll
L
=
—

Profilierte Stempelformen fiir Prdagungen ohne Lochung 601 5
z
<

_: _: _—RP B -

601 + 602 603

— RF=(P/2) —— —

RP
LA 4‘
T N— — T | — N
611 ) 612 ) PP 621 .
~_ S >\ RF
L RF — L———— \RP | —

IAnschliffe sind auch fur andere Koptformen verfugbar.

BESTELLBEISPIELE
_ | 1 J
D - P———

‘ ——1—PP—O

L }
LA
; |

Standard . :
Stuck Typ D L Werkstoff W Shape P RF Beschichtung
5 APW 13 27112 M2 Weo1 P126 RF6,3 XCN

— 27
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Anschliffe Typ 7808 und 880 fiir Lochstempel

703

A

714

701 >
S— AP
704 PP
— - RP

a8
711 >\

RF

— 18 PP

i+ \im'ss

— X

702

712

Profilierte Stempelformen fiir Ansenkung gestanzter Lécher
unter Verwendung von Blindmatrizen

703

713

=

— iRs

18 PP

821

Profilierte Stempelformen flir Ansenkung gestanzter Locher mit Vermeidung
einer Wulstbildung am aueren Rand der Senkung unter Verwendung von
Blindmatrizen

LA ? LA
— AN — <
;r
801 D 802
—_— —
RL
IA— LA
LA
anc _ NS — AN
;A"r" | ;r -
811 )\ 812 D g PP 821 > PP
RF RL f —
IAnschliffe sind auch fur andere Koptformen verfugbar.
BESTELLBEISPIELE
_ | 1
D P —1 _P‘P_—e
— T
: LA
g |
Standard . ;
Stick Typ D L Werkstoff W Shape P AP

5 APW 13 27112 M2

W701 P12,6 AP45°
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Sonderanschliffe XS

Fir Rundlochstempel

Sonderanschliffe fiir Lebensdauererh6hung, bzw. Stanzdruckverminderung
+0,5
L—0,13 90°
X519
Kegelende A° = o o
A° 270°
+0,5
L0t 1,0
X$20 {
Kegelende A°= —r
~/|_A° +.
o
L
=
"o z
L A
XS21 <Zc
Punktende A°= L \
/
~ L_,A °
Fur Rund- und Formlochstempel
Anschliffe fur Stanzdruck- und Gerdauschverminderung
+0,5
1”043 90°
X522 E
Konvex Winkel A° = o
0
=
+0,5
1”043 ‘ 90°
X523
Schnittwinkel A° = _ 0°
\/L,A °

IAnschliffe sind auch fur andere Kopfformen verfugbar.

Beschreibung flir Sonderanschliffe XS

Schneiden-Anschliffe kdnnen an alle Stempelspitzen fachen oder doppelten Anschliffen (Dachanschliffen)
angebracht werden. Meist bringt man sie an, um das sowohl die Stanzkraft vermindern als auch die
Ziehen von Butzen zu verhindern. Man kann mit ein- Gerduschentwicklung beim Stanzen reduzieren.
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Lochstempel, Pragestempel und Martize fiir Gewindedurchziige

Pragestempel WERKSTOFF HRC
A2 (HWS) 62+ 2HRC

R63 /63
el el il "
S e a Y
N E— Jii ----- b NS/ 4| scHRAUBE BLECH-
12 I:/_— RO3 || Rz63 mDG!(c'I'(:m
[ — . NI <39 06
13 d b— ds dg . /Rz63 24,2 0,8
e e P |
AT s
ly

Bei rostfreiem Stahl ist

Lochstempel DIN 9861 eine Ausprobe erforder-
lich.
/ nach DIN 9861
N | A
I-U }_ - | d5
| K3
| 3 |
Matrize

7

@

./ Rz63 RO, -_I_
_ j _dY_ ‘)__q- ———————— V—!- ] Das Set bestehtI aus:
VAL T 0 - ) 1 Pragestempe
* ﬁ = _r_t 1 Lochstempel DIN 9861
| h | 1 Matrize

Bestell- Technische Angaben

nummer d, d, ds dq d;

126335 | B35 | 27532 75| 7527 | 27 31 | 75| 75 /313|280 745|715 600
126339 | B39 | 305 34 75| 75/ 3030 36 75| 75 /313|280 745|715 600
126342 | B42 | 315 35 85100 3131 37 80| 80 313|280 745|715 600
126348 | B48 | 385 42 90/100 38 38 45 80| 80 313|280 745|715 600
126355 | B55 | 435| 48 90100 43 43 50 80| 80 313|280 745|715 600
126363 | B63 | 485| 53 1 105|120 48 | 48 55 100|100 313|280 745|715 600
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Schneidbuchsen Typ AD_ nach IS0 8977 ohne Bund Durchmesser 88 - 48

Buchstentyp

8,0 ADX . . . . . . 0 g
AD_ . o . 0 (] . . 0
10,0 ADX E . . . . . . . .
AD_ %‘ ¢ U . o o o 0 0
=
13,0 ADX g . . . . . . . .
AD_ ; ¢ ¢ . . . . 0 0
160ADX o - . : . . ; .
=
AD_ uf . . . . [ . . 0
00X E . . . . . : :
AD 5 . . . . . . . .
- =]
22,0 ADX § . . . . . 5 5 .
ADX A g : : : : : : :
—Pr 25,0 ADX :; . . . . . . . .
AD g 0 0 . 0 0 0 . 0
i — o
20ADK Z . . . . . 3 .
AD_ “é . . . . . . . .
380ADX 2 . . : : . . .
SonderdiseriSonder- — o ¢ ————
formen 40,0 ADX . . . . . . . .
AD_ . . . . . . . .
ADO
@
P
Y7 -
[=10,01
ADR
6\
<
—+ 1P
ik
l-w-
ADK
R(anﬂben)
‘
BN
w]
VERDREHSICHERUNG BUTZENSTOP
X80 XSC
Standard fiir Formbuchse 0°, 90°, 180° und 270° Verhindert das Hochkommen der Butzen.
X90 BESTELLBEISPIEL:

Gradzahl nach Kundenwunsch abweichend von X80
Typ D B L Material P Butzen- Material-  Schnitt-

stopp  starke (mm) spalt (%)
ADX 13 5 25 M2 70 Xs€C MM1,0 (CS5

Weitere Verdrehsicherungen finden Sie auf S. 58 Bei Bestellung Materialstarke und Schnittspalt (in % pro Seite) angeben.
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Schneidbuchsen Typ AD_ nach IS0 8977 ohne Bund

WERKSTOFF HRC fs"’“d“rd“e"esm*r'
ormen
A2 (HWS) 60-63
Zentreransatz 0,5 M2 (HSS) 60-63 ADL
—+ 0,5R =013
N
11 +|+
R - P Dnb
N U__ _[ ‘ LW—]_
ADH
e
53— |- — B |~ p
+03 f
Technische Angaben ADJ
B Formlénge
D S A B *
80| 4| 8| - |40 WY
100 4 8. -160
1300 5 8. - 180 ADN AZ
=g
wn
60 5| 81 - 95 W “%45
/
2000 5] 12720 120 Z ga
200 6 | 1220 150
2500 6 | 12720 175
3200 6 | 127 20 210 ADZ
%0/ 8 | 1| 2|2 ok
00| 8 | 12| 20|20 ’\G}
ADV
P
2R
P
‘ 4
- w-|
BESTELLBEISPIELE
i ADY
----- i I R d R
Iy G
b bOT A
— S
! ,'"l B~ ___. .‘WL_ 4‘_[ G
1 T . —w— =2
Standard b :
Stuck Typr D B L Werkstoff Sonderform P oder P&W Standard-Anderung Verdrehsicherung
15 ADX 13 5 28 M2 P5,3 X90-135° Weitere Sonderformen
6 ADO 16 5 35 M2 P8,7 W5,0 X80-90° und Bestellbeispiele
finden Sie auf den Seiten
Sonder (C) 555
Stick yp D B L Werkstoff Sonderform P oder P&W Standard-Anderung Verdrehsicherung '
1 ADC 13 B 35 M2 c22 P71 W4,1 X90-20° Preis auf Anfrage.
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Schneidbuchsen Typ AD_ nach IS0 8977 ohne Bund Durchmesser 45 - 188

Buchstentyp
4510 ADX . . . . . . .
AD_ i . 0 0 . . . 0
50,0 ADX :"‘ 0 0 . 0 0 . 0
=]
AD_ E . L] L] . . L[] .
=
56,0 ADX s . o 0 o . 0 .
AD_ ‘% . . 0 o o 0 .
&
63,0 ADX o . . 0 . . . 0
=4
AD_ % L] L] L[] L] [ L[] L]
5
7'][0 ADX e 0 0 . 0 0 . 0
AD_ ; . L] . . . L[] .
76,0 ADX :'T] . o 0 o . 0 .
AD g . o 0 . o 0 o
ADX — I
—r 85,0 ADX Ev: . . 0 . . 0 .
P AD a L] [] . [] [] L[] .
i il =N
00ADX E . . : 5 . .
AR : : : : . .
1000ADX & . . . . . .
. AD_ . o 0 o . 0 o
StandardisierteSonder-
formen
ADO
—( I } P
Y7 -
[=1001
ADR
6\
i gis
— + 4P
HEE
l-w-
ADK
R (anﬂben]
‘
1
W]
VERDREHSICHERUNG BUTZENSTOP
X80 XSC
Standard fiir Formbuchse 0°,90°, 180° und 270° Verhindert das Hochkommen der Butzen.
X90 BESTELLBEISPIEL: =

Gradzahl nach Kundenwunsch abweichend von X80

Weitere Verdrehsicherungen finden Sie auf S. 58

Typ D B L Material P Butzen- Material-  Schnitt-
stopp  starke (mm) spalt (%)

ADX 56 5 25 M2 70 XsC MM1,0 (S5

Bei Bestellung Materialstarke und Schnittspalt (in % pro Seite) angeben.
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Schneidbuchsen Typ AD_ nach IS0 8977 ohne Bund

WERKSTOFF HRC fs'oﬁ'r';d:;d“e"esm*r'
A2 (HWS) 60-63
Zentreransatz 0,5 M2 (HSS) 60-63 ADL
—+ 0,5R =013
N
11 +|+
R - P Dnb
N U__ _[ ‘ LW—]_
ADH
e
53— |- — B |~ p
+03 f
Technische Angaben ADJ
B Formlénge
S A B * "
4501 8 1 1212360 W 2
5000 8 1 127 20 | 4,0
5601 8 | 127 20 | 460 ADN éE
630 8 | 12 20510 W “ZJg
/ T
7100 8 1 127 20 | 570 I ga
7601 8 | 127 20 | 610
8501 8 1 12 20 | 670
907 8 | 12720 70 ADZ
R
1000 8 | 1220|790 WK
S
ADV
P
2R
P
‘ 4
- w-|
BESTELLBEISPIELE
i ADY
----- I I / R
Iy G
- RA TN
LT NP
—hR iy
L= L |.—W—. =5
Standard P ;
Stuck Typr D B L Werkstoff Sonderform P oder P&W Standard-Anderung Verdrehsicherung
15 ADX 45 S5 28 M2 r8,7 Weitere Sonderformen
6 ADO 76 5 35 M2 P5,3 W3,0 X80 und Bestellbeispiele
s finden Sie auf den Seiten
onder (C)
Stuck Typ D B L Werkstoff Sonderform P oder P&W Standard-Anderung Verdrehsicherung 52-35.
1 ADC 63 B 55 M2 622 P7;1 W5,7 X90’200 Prelsaqunfrage_
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EDM erodier Schneidbuchsenrohlinge Typ ADU ohne Bund

ADU

80 ADU

10,0 ADU

13,0 ADU

16,0 ADU

20,0 ADU

220 ADU

250 ADU

32,0 ADU

38,0 ADU

40,0 ADU

450 ADU

50,0 ADU

56,0 ADU

63,0 ADU

71,0 ADU

76,0 ADU

85,0 ADU

90,0 ADU

1000 ADU
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EDM erodier Schneidbuchsenrohlinge Typ ADU ochne Bund

WERKSTOFF HRC
~003 A2 (HWS) 60-63
~0,05 M2 (HSS) 60-63
i
— 1 D*nS
3 403 p 013
-0
|———— L _—

BESTELLBEISPIELE IS

! ] P

Dt | 80 08

; 100 08

Stock T l‘_n_lt_>w kstoff Bo 18
t;'c Agu 63 25 A;r:' b 160 16 %é
200 16 Z35
20 16 22

250 16

00 16

380 16

400 16

450 32

500 32

56,0 32

630 32

710 32

760 32

850 32

90,0 32

100,0 32
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EDM erodier Schneidbuchsenrohlinge mit 2ylindrischer Freimachung TYP ADE

ADE Buchstentyp
B

130 ADE B ; . . . . . .
160 ADF gr . . 5 . . . . .
200 ADE £ . . . . - 3 . .
on]
20 AE F o ; . . . . . .
%50 ADE & @ e . . . . . . .
g
20 ADE % ; ; . . . . . .
380 ADE § ; ; . . . . . .
400 ADE & . ; . . . . . .
450 ADE & . : . : : .
500 ADE o 5 . . . . . .
o
560 ADE & 5 . . . . . .
630 AE = > o[ o [ o | ¢ > | ¢
70 ADE 5 ; . . . . . .
o
160 ADE £ ; . . . . . .
850 ADE o 5 . . . . . .
900 ADE & , ; . . . . .
1000 ADE . . . . : . \
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EDM Erodier Schneidbuchsenrohlinge mit 2ylindrischer Freimachung TYP ADE

WERKSTOFF HRC
A2 (HWS) 60-63
. p 013 M2 (HSS) 60-63
Zentrieransatz
1 00013
Pt 11
oo - L::T Dn5
TLI-—— f
—IB |~
+0,3
LIZLO
Technische Angaben
T BESTELLBEISPIELE
Std. ‘ Alt. ‘ Alt | N
S A B P N
_—_D_-_F__
810 - - - 0,8 - O 1
T
100] 4 81 -108 60 l———L—» =
1300 5 1 8] -116]380 Stik Typ D L Werkstoff % L
160! 5 81 - 116195 5 ADE 38 20 M2 = 6
T
20005 112120 161120 g 5
22006 1 12120 16150
2500 6 1121200 16| 175
32006 1 12120 16| 210
380 8 11212 16 270
4000 8 | 12020 16 270
4500 8 | 121201 321 360
5000 8 | 12120 32| 410
5,00 8 | 121 20 32460
6300 8 | 121 20 32| 510
7100 8 1 12120 32 570
7600 8 | 12120 32 610
80 8 | 12120 321 670
90/ 8 | 1212032 710
10000 8 | 121 201 32 790
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Schneidbuchsen Typ AH_ nach 1S0 8977 mit Bund Durchmesser 88 - 48

Buchstentyp
B

10,0 AHX . . ) ) . . ) .

AH_ ? . . 0 0 . . 0 .
BOAHK 5 . . . . . . . .
=
AH_ E . L[] L[] L] . . [] .
16,0 AHX § . 5 . . . . . .
AH_ ?T L] L] L] . . . . L}
&
20,0 AHX g . . . . . . . .
2
AH_ = 0 0 o o 0 0 . 0
g
20AHX & . . . . . . . .
AHX AH_ % . L[] [] L] . . [] .
_r 25,0 AHX ; 0 0 . 0 0 0 o 0
P AH g L] L[] L] . L] L] L] .
- 32,0 AHX % . 5 . 5 ; : ; }
AH_ g, . . 0 . . 0 . .
380AHX E : . ; . : ] ) ]
&
Sialmm. . AH_ 3) . L[] [] [] L[] . [] .
formen 40,0 AHX @ . . 0 o . . 0 .
AH_ L] L[] L] . L] L] . .
AHO
—( I } P
Y7 -
[=To01
AHR
6\
<
—+ 1P
HEE
l-w-
AHK
R (anﬂben]
‘
1
-w-]
90° VERDREHSICHERUNG BUTZENSTOP
X2 XSC
0°(X2)  Standard fiir Formbuchse 0°,90°, 180° und 270° Verhindert das Hochkommen der Butzen.
X5 BESTELLBEISPIEL:
- Gradzahl nach Kundenwunsch abweichend von X2

Typ D B L Material P Butzen- Material-  Schnitt-
stopp  starke (mm) spalt (%)

AHX 13 5 25 M2 70 X5C MM10 (S5

Bei Bestellung Materialstarke und Schnittspalt (in % pro Seite) angeben.

Weitere Verdrehsicherungen finden Sie auf S. 58
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Schneidbuchsen Typ AH_ nach IS0 8977 mit Bund

+8,2
RO,3- ov,5/
T t83_Li___'T— BN
D+3 "R - P Dm5

| T:"‘ET‘ T

Technische Angaben

WERKSTOFF HRC
A2 (HWS) 60-63
M2 (HSS) 60-63

B Formlénge
Stsd. ‘ Aﬁl\t, ‘ A'Iat. .
80 4 | 8 - | 40
1000 41 81 -1 60
1300 5] 8 -1 80
1600 5 | 8 - 195
200/ 5 1220120
200 6 | 12120 150
2500 6 | 12120 | 175
3200 6 | 12120 210
380/ 8 | 121 20 | 270
4000 8 | 121 20| 270
BESTELLBEISPIELE
i
P e
it B L
: : 1B "WL—
Standard ‘_i_s_lf -----------------------

Stick Tp D B L
15 AHX 13 5 28
6 AHO 16 S 35

Sonder (C)
Stick yp D B L
1 AHC 20 B 35

Werkstoff Sonderform P oder P&W
M2 P87

M2 F5,3 W3,5

Werkstoff Sonderform P oder P&W
M2 Ccl16

P12,1 W71 R1,05

Standard-Anderung  Verdrehsicherung

X2

Standard-Anderung  Verdrehsicherung

X2

StandardisierteSoncler—
formen

AHL

AHH

N o

AHJ

WA

TP

AHN
AN

AHZ

“/\/'R
/\
AHV

X
5%\3@
L w-! -
A%
s
e

G
|~—W- 2

Weitere Sonderformen
und Bestellbeispiele
finden Sie auf den Seiten
52 - 55.

Preis auf Anfrage.

SCHNEID-
BUCHSEN
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Schneidbuchsen Typ AH_ nach 1S0 8977 mit Bund Durchmesser 45 - 71

Buchstentyp
BSOAHX  E e . , ' . :
AH_ Q’T] E‘ [] (] L] (] L] (]
500AHX £ 5 e . ' . ' .
o W
AH_ a 5 [] (] L] (] L] (]
56,0 AHX ; = [ 0 o . . .
AH_ U§ Ei . . o . 0 .
63,0 AHX a % . . . . . '
AH. &8 . ; 5 . .
7'],0 AHX g . 0 0 0 . D
AH_ h [] (] L] (] L] (]
AHX
\ 5
)
StandardisierteSonder-
formen
AHO
18
P
‘W:':-
[=[0,01]A
AHR
6\
i e
—+ 1P
HEE
l-w-
AHK
R(anﬂben)
’
BN
W
90° VERDREHSICHERUNG BUTZENSTOP
X2 XSC
0°(X2)  Standard fiir Formbuchse 0°,90°, 180° und 270° Verhindert das Hochkommen der Butzen.
X5 BESTELLBEISPIEL:
- Gradzahl nach Kundenwunsch abweichend von X2

Weitere Verdrehsicherungen finden Sie auf S. 58

Typ D B L Material P Butzen- Material-  Schnitt-
stopp  starke (mm) spalt (%)

AHX 13 S 25 M2 70 XsC MM1,0 (S5
Bei Bestellung Materialstarke und Schnittspalt (in % pro Seite) angeben.
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Schneidbuchsen Typ AH_ nach IS0 8977 mit Bund

WERKSTOFF HRC fs'oﬁ'r';d:;d“e"esm*r'
* 8'2 A2 (HWS) 60-63
RO,3 0,5 M2 (HSS) 60-63 AHL
e 0,5R¢0,13
Erm ey i
D+3 "R~ P DmS SO
S i e w
+0,1
-0 AHH
+0,3 P
<_|_‘0_> b f
AT
Technische Angaben AHJ
B Formlénge
Std. ‘ Alt. ‘ Alt. -Ff’_
S B * W
50 8 | 12| 20360 RN
5000 8 | 127 20 | 410
5600 8 | 127 20 | 460 AHN éE
630/ 8 | 1212|510 W ”%Jg
/
7100 8 | 127 20 | 570 ~J gg
AHZ
“/\/'R
/\
AHV
2N
P
‘ 4
- w-|
BESTELLBEISPIELE
i AHY
_____ i v R
Iy =14 — G
b O et
A pSsy
: '-—I Bi—..... W|-— T—Q_G
— - T . —w—| R=3
Standard b :
Stuck Typ. D B L Werkstoff Sonderform P oder P&W Standard-Anderung  Verdrehsicherung
15 AHX 50 S 28 M2 P87 Weitere Sonderformen
6 AHO 85 5 35 M2 P5,3 W35 X2 und Bestellbeispiele
finden Sie auf den Seiten
Sonder (C) 5.5¢
Stuck Typ D B L Werkstoff Sonderform P oder P&W Standard-Anderung  Verdrehsicherung '
1 AHC 71 B 35 M2 c16 FP24,1 W9,1 R1,05 X2 Preisaqunfrage_
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EDM erodier Schneidbuchsenrohlinge Typ AHU mit Bund

80 AHU ' ' ' ' ' '
100 AHU o ' ' ' ' ' '
BOAHU ' . ] 5 . .
160 AHU o ' ' ' ' ' '
00AHU o ' ' ' ' ' '
DOAHU o ' . ] 5 . .
B0AHU o ' ' ' ' ' '
20AHU o ' ' ' ' ' '
380AHU o ' . ] 5 . .
100AHU o ' ' ' ' ' '
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EDM erodier Schneidbuchsenrohlinge Typ AHU mit Bund

WERKSTOFF HRC
-0 p 013 A2 (HWS) 60-63

R %7 ()IVS/ M2 (HSS) 60-63

BESTELLBEISPIELE fechrische Angaben
! ] P
D= 8,0 08
T 10,0 08
o —1— 130 16
S';Ck ,:Z;u :o 5L2 mkmﬂ 160 16 % é
200 16 ZZ
20 16 22
250 16
320 16
380 16
40,0 16
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EDM erodier Schneidbuchsenrohlinge mit Bund und zylindrischer Freimachung Typ AHE

Buchstentyp
B
80 | AHE - . . ’ 5 . . .
100 AHE & . - . . \ \
130 AHE & . . - : . .
23
160 AHE 8 . . - . . .
o W
200 AHE 5: . . . , . . .
20 ME 5 . . . : . :
250 AHE 28 . . - . . .
DO AHE £ . : : . : :
380 AHE 2 e . . . . . )
400 AHE % . . , . . .
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EDM erodier Schneidbuchsenrohlinge mit Bund und 2ylindrischer Freimachung Typ AHE

+02 WERKSTOFF HRC
-0 A2 (HWS) 60-63
RO,3 M2 (HSS) 60-63
01
54:0 p 013
- = ©[@0,13
o Ml
+ o —H Dm5
o l___ v *
! —
B<—
+03
|20
Technische Angaben
8 Formlinge BESTELLBEvISPIEI.E
Std. ‘ Al ‘ At || [ . [ —
s | A | B | P I
80, - -1 -108 - A it
1000 4| 8| -08] 60 N
1300 5 1 8] -116] 80 Stick Tp D L Werkstoff a <
160/ 51 81 - 116 95 5 AHE 40 32 M2 §£
2000 5 | 12020 16| 120 5§
200 6 | 12| 0] 16150 v
2500 6 | 121 20] 16 175
32006 1 1212 16| 210
380 8 1212 16|20
4000 8 [ 12120 16| 270
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Schneidbuchsen Typ AHXK mit Bund nach DIN 9845 B

AHXK +0,2 WERKSTOFF HRC
0 5 M2 (HSS) 60-63

f 0 I 1S D

-03 p - P Dké

T o

AHXK 50 AHXK 2 . -
T 60 AHXK 3 3 :

P 70 AHXK 3 . ;

4 80 AHXK 3 3 :

100 AHXK 4 . :
120 AHXK 4 . .

150 AHXK 4 . .

180 AHXK 4 . .

20 AHXK 5 . .

260 AHXK 5 . .

300 AHXK - .

Technische Angaben

BESTELLBEISPIELE S A
_'____ i D ‘ lange
_D__J:I;_T,@ 50 2 10 | P+03
S 60 | 3 | 20 | P43

ity 0 | 3 | 30 |P+05

Stuck Typ D B L P 80 3 40 | P+05

5 AHXK 06 320 P18 10,0 4 50 | P+07
20 | 4 | 60 |P+0]
B0 | 4 | 80 | P07
B0 | 4 | 100 | P40
20 | 5 | 20 | P40
%60 | 5 | 50 | PHig
00 | - | 180 | P40
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Schneidbuchsen Typ ADXK ohne Bund nach DIN 9845 A

Zentrieransatz WERKSTOFF HRC ADXK
%75/ M2 (HSS) 60-63
e
R - :i P Dn6
T~ ST

Buchstentyp
50 ADXK 2 ’ o ADXK
60 ADXK 3 . ~ Q}—g
70 ADXK 3 . .
80 ADXK 3 . . i
100 ADXK 4 . :
120 ADXK 4 . .
150 ADXK 4 - ; AZ
180 ADXK 4 . . ZT
20 ADXK_ 5 - : 55
%0 ADXK_5 . : e
300 ADKK - .
BESTELLBEISPIELE Fris
_____ i D ‘ [ange
__.,__:J;_T,@ 50 |2 10 | P+03
S 60 | 3 | 20 | P03
Ry 70 | 3 | 30 P05
Stuck Typ D B L P 80 3 40 | P05
5 ADXK 06 3 20 P1,8 10,0 4 50 P+0,7
0 | 4 | 60 | P07
50 | 4 | 80 | P07
180 | 4 | 100 | P+
20 | 5 | 120 | P10
60 | 5 | 150 | P10
00 | - | 180 | P10
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Standardisierte Sonderformen S. 52-55
Jektole Komponenten S. 56
Butzenstop S. 57
Zapfensenker fiir Posaunenhals S. 57
Verdrehsicherungen S. 58-59
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Standardisierte Sonderformen

Rund, abgeflacht

Multi-Schlusselloch-Formen
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Standardisierte Sonderformen

Verschiedene Polygone
40 c12 85
7 W/\ W/\ R
R
p L= L=
R=0,483W-0,183P
$=1,183P-0,683W
C35 C86
C42% C43* L R
2 y (]
17T \é::)_r i
= et
A= Gerade Anzahl A= Gerade Anzahl
A —' L—-l—W \TI——I-W vo(-;r%e(ietennZG voir(geietennzG
93 C64* C36 87

A4 R
RGE “fﬁ

I__I_W B |‘ W A= Ungerade Anzahl A= Ungerade Anzahl
! von Seiten von Seiten
=
C88 C89 %
R(4) e
L
S
P g
L-w
C37 C38
< w
C39
B 1
B p
i Wt |
-W A= Anzahl der Zéhne A= Anzahl der Zéhne
(nur 3, 4, 6 oder 8) (nur 3, 4, 6 oder 8)
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Standardisierte Sonderformen

L-Formen U-Formen
C46* C77* C50* c68*
- A A ] _
(I b =
l = TP
A H . I P— Tt N I
e s | U | ey W M
‘ w %-—-—w W———»| W——
C78* 7oty C69* C70*
M M Es L ML A
_I_ qz l ‘ I|__|_) A I+
- 1 ] P—T T 1 B
57| P'P 575 TR 'PP | _Q:r | f
— - B B
C48* A C80* A C71* B C72*
uln La - A B A B
2\ 1—1 2 1—1 2
T T (= sl
S [ A L= | T VL= O W =
] r \__Jf)_ >
| ) A T =~ 71 f
wh | ™ R g Ry R W
w 2
c81* A Cc82* C51* C73*
sy 9 »KJ:«A | ] |~—A 1 —| A
I~ R - R
1 S I (= E R 1 2
| . Jj D | — | |
PP Ls PPWW’ "BLB W Lp W i
W- W 2
A c47* C83* C74*
1 A - A |
R R~ f D R i
= 4 A 5SS
B | B PP I'BLB s/‘
lw wl_Tww W 2 Wh—
C49* C84* C76*
y _‘_‘A - |-A ~ —A
TR ] ")B :
P —1+ ;I/ /
4 P ' T
B . K'_t R
B Bip
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Standardisierte Sonderformen

Schlissel Triangle / Trapez
C30 31 Cc22* C23

o
e
sI ull
P

A1 1
LW W L lw L Iw
C62
R _Lul
+
'
.
-W
Einfache-T-Formen Doppel-T-Formen =
C44* c66* A C21* Co* g
- O
A~| - A A’- T
1 1 1 L ETE ] S
By —f+—P s—}+F P B} b 3
f ! l T T + l
T &
C45* C15*
A - -1A
R -‘_ [ —[
B -+-q—|J> e+ IJ)
T — !
1w T 1w
BESTELLBEISPIEL LOCHSTEMPEL BESTELLBEISVPIEL SCHNEIDBUCHSEN
* 90
— a0 BI@,
D P180 A ______
| ' _____________ '|<_L1_' I i
o|ad L ! 270 ] i |
Sonder (C) ! S Sonder () Tt ! !
Stiick  Typ b L L Werk- Sonder B oder P&W Stick Typ D Form- L Werk- Sonder- P oder P&W
stoff  form linge B stoff ~ form
1 AJCP 13 1990 M2 (€40 P& R6 52 X2-0 1 ADCP16 B 35 M2 (€40 P18,2R6,151,9X80
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JEKTOLE Komponenten

Lochstempel Einstellschraube Druckfeder Abdruckstift,
Seitliches Loch — Jektole
H 025R
B i 3 e I*J_ %HMWWMWW 1 f
— HLH Lo Il n
—| | | 19,0 T D
| L | I L
Jektole” Universal-Komponenten Min.-Max. Abmessungen _
Auswerferstifte TR fir den Einsatz von Abdruckstiften
Gesamifinge L 280 350 494 494 565 565 s R
Siftduchmesser D 043 068 104 147 226 305 Linscheftd D 44 50 68 88 104 140
Min.Schneid@ P 13 20 30 40 60 72

18 24 30 40 48
12 16 16 24 24

Bunddurchmesser H 1,2
Bundhche T 08

Max. Ansatzlange R 38 4 4 4 4
Max.Schaftlinge S 87 87 8 8 8 70

DM 53M MM J6M  JaM Jim
AuBendurchmesser D 21 24 33 43 50 70

603 603 810 762 689 651

Federn

Entspannte Lange L

MM JAM J6M o J9M 1M
D M26 M3 M4 M5 M6 M8
50 50 50 50 60 60

Schrauben

Schraubengrdfe

Schraubenlange L

VORTEILE IN DER PRODUKTION DURCH VORTEILEINDERWARTUNGDURCHJEKTOLE®
JEKTOLE®

« Erfordert weniger Pressendruck

« Riickhaltehilfe (Keeper Key) -
verriegelt den zurlickgedriickten Abdruckstift

« Reduziert den erforderlichen Druck zum Abstreifen des Loch-
stempels, reduziert Lochstempelverschleif3.

+ Reduziert Gratbildung

« Verdoppelt (und verdreifacht oft) produzierte Stiickzahlen
per Nachschliff

+ Reduziert Lochstempelgesamtkosten

+ Keine Notwendigkeit einer
Demontage vor dem Nachschleifen

« Bewahrt die korrekte Abdruckstiftldnge

+ Reduziert Stillstandzeiten
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DAYTON Butzenstopp

Das Risiko, dass der Butzen sich nach dem Stanzvorgang nach  Bei der Bestellung von Schneidbuchsen mit Butzenstop
oben heraus zieht, wird durch den DAYTON® Butzenstop ausge- ~ bendtigen wir von lhnen folgende Angaben:

schlossen. - Materialstéirke in mm

Dieses System arbeitet wahrend der gesamten Standzeit der
Schneidbuchse. In die Schneidbuchse werden Nuten einge-
schliffen. Der Butzen dehnt sich dann in Richtung der Nuten aus
und wird zwangslaufig festgehalten.

- Schnittspalt pro Seite in %

Der Butzenstop ist nur gewahrleistet, wenn der
Schnittspalt pro Seite 10% nicht iibersteigt.

BESTELLBEISPIELE

Stick Typ D B L Material P Butzen-  Material- Schnittspalt
stop starke (mm) (%)

5 ADX 13 S 50 M2 70 Xs€C MMO3 Ccs5
9 ANX 16 5 25 M2 63 XsC MM1,0 cs5

ZAPFENSENKER FUR SCHNEIDSTEMPEL MIT POSAUNENHALS

| s | |0.5x45°
4 i
70
I
‘0,5x45°
=—7_ T
30
L (G}
= TTo,5xa5° g
1 d] 19X oz
)
d QO
2 = %
25
D dyy Gyng Oy R l L, 2
03 3 49 8 6,5 5 84
04 4 59 8 8,0 5 88
05 5 74 8 10,0 5 97
06 6 95 8 10,0 5 10,6
08 8 15 8 120 5 1,2
10 10 145 10 15,0 8 159
13 13 175 10 15,0 8 159
16 16 20,5 10 15,0 8 15,8
20 10 25,5 16 15,0 8 16,7
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Verdrehsicherungen

VERDREHSICHERUNGEN
Standard-Position bei 0°. Kunden-Position ist jeder andere Winkel als:
Alternative Position bei 90°, 180° oder 270°. 0°90°, 180° oder 270"
Sie sind ohne Aufpreis erhéltlich.
S

Verdrehsicherungen: X2/X20 X80  Verdrehsicherungen: X50  X90

PN
@

14,0 (mm) TYP.

X2 X80 Schneidbuchsen Unten  Oben  Schneidbuchsen Unten  Oben
Lochstempel Oben - Lochstempel Oben -
X2 X0 ¥ Schneidbuchsen

7 F 35 40 55 70 85 95 MO0 140 170 180
D i \
1—"-

F 205 230 260 295 335 355 400 425 475

Weitere Flachen: Lochstempel BESTELLBEISPIEL BESTELLBEISPIEL
Angabe: X20 o0’ Angabe: X5 135°
Hinwes: Die Breite der Fliche wird vom Schaftaus  Verdrehsicherungen: X3 Verdrehsicherungen: X6
ermittelt, nicht vom Kopf der Lochstempel Schneidbuchsen Unten  Schneidbuchsen Unten
Lochstempel Oben  Lochstempel Oben
Die zweite Fléche ist immer parallel zur ersten Flache.
Weitere Flachen: Schneidbuchsen BESTELLBEISPIEL BESTELLBEISPIEL
Angabe: X3 90’ Angabe: X6 135°

Code Breite Lange Code Breite Lange
X8 15 13 X91 15 13

X82 15 16 X92 15 16

X83 15 20 X93 15 20

X84 15 Volle Linge X94 15 Volle Lange
X85 2,5 13 X95 25 13

X86 25 16 X96 25 16

X87 2,5 20 X97 25 20

X88 2,5 Volle Lange X98 2,5 Volle Lange
X89 Mafe angeben X99 Mafe angeben
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Verdrehsicherungen

VERDREHSICHERUNGEN

Standard-Position bei 0°.

Alternative Position bei 90°, 180° oder 270°.
Sie sind ohne Aufpreis erhaltlich.

Kunden-Position ist jeder andere Winkel als:
0°90°, 180° oder 270°.

Passstiftschlitze Passstiftschlitze

X1, X7, X711, X73

Verdrehsicherungen: X0 X4 X41 X43  Verdrehsicherungen:

Passstiftschlitze

Passstift @ 30 30 40 60 Passstift @

30, 30, 40, 60

BESTELLBEISPIEL
Angabe: X0 180°

BESTELLBEISPIEL
Angabe: x71 135°

Flachen im Vergleich mit Passstiftschlitzen

Bei der Gestaltung des maximalen Lochdurchmessers von Schneidbuchsen ist man von einer Ver-
wendung von Fléchen ausgegangen. Es gibt Falle, bei denen es zwischen Passstiftnut und maxi-

maler Freibohrung zu Beeintréchtigungen kommen kann.

Aus diesem Grund gibt es zwei Mdglichkeiten, die Position des Passstiftes zu spezifizieren:

X0 (Standard-/Alternative Position) und X1 (Spezial-Position), die sich jeweils 0,5 D von der Mittel-

linie entfernt befinden.

Wenn sich aber die Lochdurchmesserwerte dem oberen Grenzwert von ,P" nahern, kdnnen X4
(Standard-/Alternative Position) oder X7 (Spezial-Position) spezifiziert werden. Damit wird der
Passstift wieder nach auBen versetzt, um zu gewahrleisten, dass es zu keiner gegenseitigen
Beeintrachtigung zwischen Passstift und Freibohrung kommen kann.

X4
X0 _{
X4
X41
X4 X43

F=05D+"/, Passstiftdurchmesser bei den Loch-
stempeln und Schneidbuchsen mit Kopf.
F MaB-Schneidbuchsen

AuBen @ 08 10 13 16-25  32-71
X0/X1 F 050 05D 05D 05D 05D
X4/X7 F 47 55 67 05D 05D
X4/Xm  F 5260 72 05D 05D
X43/X73  F 62 70 82 05D+1,0 05D

SONDER-
AUSFUHRUNGEN

BESTELLBEISPIELE
i
v O
! P
o T
o S _‘ L_
ﬁ—;—L—Jh _________ W ____________
Standard P :
Stick Tjp D B L Werkstoff  Sonderform P oder PRW Verdrehsicherung
5 ADO 40 S 30 M2 P16.0 W64 X80
9 ADR 1005 35 M2 P75.0 W50.0 X83
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ligemeine Geschaftsbedingungen

§ 1 Geltungsbereich, Form

(1) Die vorliegenden Allgemeinen Verkaufsbedingungen (AVB) gelten

fir alle unsere Geschéftsbeziehungen mit unseren Kunden (,Kaufer®).

Die AVB gelten nur, wenn der Kaufer Unternehmer (§ 14 BGB), eine
juristische Person des &ffentlichen Rechts oder ein offentlich-rechtliches
Sondervermdgen ist.

(2) Die AVB gelten insbesondere fiir Vertrage tiber den Verkauf und/oder
die Lieferung beweglicher Sachen (,Ware®), ohne Riicksicht darauf, ob
wir die Ware selbst herstellen oder bei Zulieferern einkaufen (§§ 433, 651
BGB). Sofern nichts anderes vereinbart wird, gelten die AVB  auch fir
gleichartige kiinftige Vertrage, ohne dass wir in jedem Einzelfall wieder auf
sie hinweisen missten.

(3) Unsere AVB gelten ausschlieBlich. Abweichende, entgegenstehende
oder ergénzende Allgemeine Geschaftsbedingungen des Kaufers werden
nur dann und insoweit Vertragsbestandteil, als wir ihrer Geltung ausdriick-
lich zugestimmt haben. Dieses Zustimmungserfordernis gilt in jedem Fall,
beispielsweise auch dann, wenn wir in Kenntnis der AGB des Kaufers die
Lieferung an ihn vorbehaltlos ausfuhren.

(4) Im Einzelfall getroffene, individuelle Vereinbarungen mit dem Kéufer
(einschlieRlich Nebenabreden, Erganzungen und Anderungen) haben in
jedem Fall Vorrang vor diesen AVB. Flr den Inhalt derartiger Vereinbarun-
gen ist, vorbehaltlich des Gegenbeweises, ein schriftlicher Vertrag bzw.
unsere schriftliche Bestatigung magebend.

(5) Rechtserhebliche Erklarungen und Anzeigen des Kaufers in Bezug auf
den Vertrag (z. B. Fristsetzung, Méngelanzeige, Riicktritt oder Minde-
rung), sind schriftlich, d. h. in Schrift- oder Textform (z. B. Brief, E-Maill,
Telefax) abzugeben. Gesetzliche Formvorschriften und weitere Nachweise
insbesondere bei Zweifeln tber die Legitimation des Erklarenden bleiben
unbertihrt.

(6) Hinweise auf die Geltung gesetzlicher Vorschriften haben nur klar-
stellende Bedeutung. Auch ohne eine derartige Klarstellung gelten daher
die gesetzlichen Vorschriften, soweit sie in diesen AVB nicht unmittelbar
abgeéndert oder ausdrlcklich ausgeschlossen werden.

§ 2 Vertragsschluss

(1) Unsere Angebote sind freibleibend und unverbindlich. Dies gilt auch,
wenn wir dem Kaufer Kataloge, technische Dokumentationen (z. B.
Zeichnungen, Plane, Berechnungen, Kalkulationen, Verweisungen auf
DIN-Normen), sonstige Produktbeschreibungen oder Unterlagen — auch
in elektronischer Form — (iberlassen haben, an denen wir uns Eigentums-
und Urheberrechte vorbehalten.

(2) Die Bestellung der Ware durch den Kaufer gilt als verbindliches Ver-
tragsangebot. Sofern sich aus der Bestellung nichts anderes ergibt, sind
wir berechtigt, dieses Vertragsangebot innerhalb von einer Woche nach
seinem Zugang bei uns anzunehmen.

(3) Die Annahme kann entweder schriftlich (z. B. durch Auftragsbestati-
gung) oder durch Auslieferung der Ware an den Kaufer erklart werden.

§ 3 Lieferfrist und Lieferverzug

(1) Die Lieferfrist wird individuell vereinbart bzw. von uns bei Annahme der
Bestellung angegeben.

(2) Sofern wir verbindliche Lieferfristen aus Griinden, die wir nicht zu
vertreten haben, nicht einhalten konnen (Nichtverfiigbarkeit der Leis-
tung), werden wir den Kaufer hierliber unverztiglich informieren und
gleichzeitig die voraussichtliche, neue Lieferfrist mitteilen. Ist die Leistung
auch innerhalb der neuen Lieferfrist nicht verfligbar, sind wir berechtigt,
ganz oder teilweise vom Vertrag zuriickzutreten; eine bereits erbrachte
Gegenleistung des Kaufers werden wir unverzliglich erstatten. Als Fall
der Nichtverfugbarkeit der Leistung in diesem Sinne gilt insbesondere die
nicht rechtzeitige Selbstbelieferung durch unseren Zulieferer, wenn wir ein
kongruentes Deckungsgeschaft abgeschlossen haben, weder uns noch
unseren Zulieferer ein Verschulden trifft oder wir im Einzelfall zur Beschaf-
fung nicht verpflichtet sind.

(3) Der Eintritt unseres Lieferverzugs bestimmt sich nach den gesetzli-
chen Vorschriften. In jedem Fall ist aber eine Mahnung durch den Kaufer
erforderlich.

(4) Die Rechte des Kaufers gem. § 8 dieser AVB und unsere gesetzlichen
Rechte, insbesondere bei einem Ausschluss der Leistungspflicht (z. B.
aufgrund Unmaglichkeit oder Unzumutbarkeit der Leistung und/oder
Nacherfiillung), bleiben unberiihrt.

§ 4 Lieferung, Gefahriibergang, Abnahme, Annahmeverzug

(1) Die Lieferung erfolgt ab Lager, wo auch der Erflillungsort firr die
Lieferung und eine etwaige Nacherflillung ist. Auf Verlangen und Kosten
des Kaufers wird die Ware an einen anderen Bestimmungsort versandt
(Versendungskauf). Soweit nicht etwas anderes vereinbart ist, sind wir
berechtigt, die Art der Versendung (insbesondere Transportunternehmen,
Versandweg, Verpackung) selbst zu bestimmen.

(2) Die Gefahr des zufalligen Untergangs und der zufalligen Verschlech-
terung der Ware geht spatestens mit der Ubergabe auf den Kaufer iber.
Beim Versendungskauf geht jedoch die Gefahr des zufalligen Untergangs

und der zufélligen Verschlechterung der Ware sowie die Verzégerungsge-
fahr bereits mit Auslieferung der Ware an den Spediteur, den Frachtfihrer
oder der sonst zur Ausflihrung der Versendung bestimmten Person

oder Anstalt iiber. Soweit eine Abnahme vereinbart ist, ist diese fiir den
Gefahriibergang mafgebend. Auch im Ubrigen gelten firr eine vereinbarte
Abnahme die gesetzlichen Vorschriften des Werkvertragsrechts entspre-
chend. Der Ubergabe bzw. Abnahme steht es gleich, wenn der Kéaufer im
Verzug der Annahme ist.

(3) Kommt der Kaufer in Annahmeverzug, unterlasst er eine Mitwirkungs-
handlung oder verzdgert sich unsere Lieferung aus anderen, vom Kéaufer
zu vertretenden Griinden, so sind wir berechtigt, Ersatz des hieraus
entstehenden Schadens einschlieRlich Mehraufwendungen (z. B. Lager-
kosten) zu verlangen. Hierfir berechnen wir die uns entstandenen Kosten
entsprechend als Entschadigung weiter. Beginnend mit der Lieferfrist bzw.
- mangels einer Lieferfrist — mit der Mitteilung der Versandbereitschaft der
Ware.

Der Nachweis eines hoheren Schadens und unsere gesetzlichen
Anspriiche (insbesondere Ersatz von Mehraufwendungen, angemessene
Entschadigung, Kiindigung) bleiben unberihrt; die Pauschale ist aber auf
weitergehende Geldanspriiche anzurechnen. Dem Kaufer bleibt der Nach-
weis gestattet, dass uns tiberhaupt kein oder nur ein wesentlich geringerer
Schaden als vorstehende Pauschale entstanden ist.

§ 5 Preise und Zahlungsbedingungen

(1) Sofern im Einzelfall nichts anderes vereinbart ist, gelten unsere jeweils
zum Zeitpunkt des Vertragsschlusses aktuellen Preise, und zwar ab
Lager, zzgl. gesetzlicher Umsatzsteuer.

(2) Beim Versendungskauf (§ 4 Abs. 1) tragt der Kaufer die Transport-
kosten ab Lager und die Kosten einer ggf. vom Kaufer gewtlinschten
Transportversicherung. Sofern wir nicht die im Einzelfall tatséchlich
entstandenen Transportkosten in Rechnung stellen, gilt eine Transport-
kostenpauschale (ausschlieRlich Transportversicherung) i. H. v 25 EUR
als vereinbart. Etwaige Z6lle, Gebuhren, Steuern und sonstige 6ffentliche
Abgaben tragt der Kaufer.

(3) Der Kaufpreis ist fallig und zu zahlen innerhalb von 30 Tagen ab Rech-
nungsstellung und Lieferung der Ware. Wir sind jedoch, auch im Rahmen
einer laufenden Geschéftsbeziehung, jederzeit berechtigt, eine Lieferung
ganz oder teilweise nur gegen Vorkasse durchzufiihren. Einen entspre-
chenden Vorbehalt erklaren wir spatestens mit der Auftragsbestatigung.
(4) Mit Ablauf vorstehender Zahlungsfrist kommt der Kaufer in Verzug. Der
Kaufpreis ist wahrend des Verzugs zum jeweils geltenden gesetzlichen
Verzugszinssatz zu verzinsen. Wir behalten uns die Geltendmachung
eines weitergehenden Verzugsschadens vor. Gegenuber Kaufleuten bleibt
unser Anspruch auf den kaufmannischen Félligkeitszins (§ 353 HGB)
unberdihrt.

(5) Dem Kéaufer stehen Aufrechnungs- oder Zuriickbehaltungsrechte nur
insoweit zu, als sein Anspruch rechtskraftig festgestellt oder unbestritten
ist. Bei M&ngeln der Lieferung bleiben die Gegenrechte des Kaufers
insbesondere gem. § 7 Abs. 6 Satz 2 dieser AVB unberiihrt.

(6) Wird nach Abschluss des Vertrags erkennbar (z. B. durch Antrag auf
Eréffnung eines Insolvenzverfahrens), dass unser Anspruch auf den Kauf-
preis durch mangelnde Leistungsfahigkeit des Kaufers gefahrdet wird, so
sind wir nach den gesetzlichen Vorschriften zur Leistungsverweigerung
und — gegebenenfalls nach Fristsetzung — zum Rucktritt vom Vertrag
berechtigt (§ 321 BGB). Bei Vertragen Uber die Herstellung unvertretbarer
Sachen (Einzelanfertigungen) kénnen wir den Rucktritt sofort erklaren; die
gesetzlichen Regelungen uber die Entbehrlichkeit der Fristsetzung bleiben
unberdhrt.

§ 6 Eigentumsvorbehalt

(1) Bis zur vollstandigen Bezahlung aller unserer gegenwartigen und kiinf-
tigen Forderungen aus dem Kaufvertrag und einer laufenden Geschéfts-
beziehung (gesicherte Forderungen) behalten wir uns das Eigentum an
den verkauften Waren vor.

(2) Die unter Eigentumsvorbehalt stehenden Waren diirfen vor vollstandi-
ger Bezahlung der gesicherten Forderungen weder an Dritte verpfandet,
noch zur Sicherheit Ubereignet werden. Der Kaufer hat uns unverziglich
schriftlich zu benachrichtigen, wenn ein Antrag auf Eréffnung eines Insol-
venzverfahrens gestellt oder soweit Zugriffe Dritter (z. B. Pfandungen) auf
die uns gehérenden Waren erfolgen.

(3) Bei vertragswidrigem Verhalten des Kaufers, insbesondere bei
Nichtzahlung des falligen Kaufpreises, sind wir berechtigt, nach den
gesetzlichen Vorschriften vom Vertrag zuriickzutreten oder/und die Ware
auf Grund des Eigentumsvorbehalts heraus zu verlangen. Das Heraus-
gabeverlangen beinhaltet nicht zugleich die Erklérung des Riicktritts; wir
sind vielmehr berechtigt, lediglich die Ware heraus zu verlangen und uns
den Riicktritt vorzubehalten. Zahlt der Kaufer den falligen Kaufpreis nicht,
durfen wir diese Rechte nur geltend machen, wenn wir dem Kéufer zuvor
erfolglos eine angemessene Frist zur Zahlung gesetzt haben oder eine
derartige Fristsetzung nach den gesetzlichen Vorschriften entbehrlich ist.
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e Geschaftsbedingungen

(4) Der Kaufer ist bis auf Widerruf gemaR unten (c) befugt, die unter
Eigentumsvorbehalt stehenden Waren im ordnungsgemafien Geschafts-
gang weiter zu veraufern und/oder zu verarbeiten. In diesem Fall gelten
erganzend die nachfolgenden Bestimmungen.

(a) Der Eigentumsvorbehalt erstreckt sich auf die durch Verarbeitung,
Vermischung oder Verbindung unserer Waren entstehenden Erzeugnisse
zu deren vollem Wert, wobei wir als Hersteller gelten. Bleibt bei einer
Verarbeitung, Vermischung oder Verbindung mit Waren Dritter deren
Eigentumsrecht bestehen, so erwerben wir Miteigentum im Verhéltnis

der Rechnungswerte der verarbeiteten, vermischten oder verbundenen
Waren. Im Ubrigen gilt fir das entstehende Erzeugnis das Gleiche wie fiir
die unter Eigentumsvorbehalt gelieferte Ware.

(b) Die aus dem Weiterverkauf der Ware oder des Erzeugnisses entste-
henden Forderungen gegen Diritte tritt der Kaufer schon jetzt insgesamt
bzw. in Hohe unseres etwaigen Miteigentumsanteils gemaR vorstehendem
Absatz zur Sicherheit an uns ab. Wir nehmen die Abtretung an. Die in
Abs. 2 genannten Pflichten des Kéufers gelten auch in Ansehung der
abgetretenen Forderungen.

(c) Zur Einziehung der Forderung bleibt der Kaufer neben uns erméchtigt.
Wir verpflichten uns, die Forderung nicht einzuziehen, solange der Kaufer
seinen Zahlungsverpflichtungen uns gegeniiber nachkommt, kein Mangel
seiner Leistungsfahigkeit vorliegt und wir den Eigentumsvorbehalt nicht
durch Austibung eines Rechts gem. Abs. 3 geltend machen. Ist dies aber
der Fall, so kénnen wir verlangen, dass der Kaufer uns die abgetrete-
nen Forderungen und deren Schuldner bekannt gibt, alle zum Einzug
erforderlichen Angaben macht, die dazugehérigen Unterlagen aushandigt
und den Schuldnern (Dritten) die Abtretung mitteilt. AuRerdem sind wir in
diesem Fall berechtigt, die Befugnis des Kaufers zur weiteren VerauRe-
rung und Verarbeitung der unter Eigentumsvorbehalt stehenden Waren zu
widerrufen.

(d) Ubersteigt der realisierbare Wert der Sicherheiten unsere Forderungen
um mehr als 10%, werden wir auf Verlangen des Kéufers Sicherheiten
nach unserer Wahl freigeben.

§ 7 Méngelanspriiche des Kaufers

(1) Fur die Rechte des Kéufers bei Sach- und Rechtsméngeln (einschliel-
lich Falsch- und Minderlieferung sowie unsachgemaRer Montage oder
mangelhafter Montageanleitung) gelten die gesetzlichen Vorschriften,
soweit im Folgenden nichts anderes bestimmt ist. In allen Fallen unberihrt
bleiben die gesetzlichen Sondervorschriften bei Endlieferung der Ware an
einen Verbraucher (Lieferantenregress gem. §§ 478, 479 BGB). Wir sind
berechtigt, bis zu 5 % mehr oder weniger als vereinbart zu liefern.

(2) Grundlage unserer Mangelhaftung ist vor allem die Uber die Be-
schaffenheit der Ware getroffene Vereinbarung. Als Vereinbarung tber
die Beschaffenheit der Ware gelten alle Produktbeschreibungen, die
Gegenstand des einzelnen Vertrages sind oder von uns (insbesondere

in Katalogen oder auf unserer Internet-Homepage) éffentlich bekannt
gemacht wurden.

(3) Soweit die Beschaffenheit nicht vereinbart wurde, ist nach der gesetz-
lichen Regelung zu beurteilen, ob ein Mangel vorliegt oder nicht (§ 434
Abs. 1 S. 2 und 3 BGB). Fr &ffentliche Auflerungen des Herstellers oder
sonstiger Dritter (z. B. Werbeaussagen) Uibernehmen wir jedoch keine
Haftung. Wir sind berechtigt, bis zu 5 % mehr oder weniger als vereinbart
zu liefern.

(4) Die Mangelanspriiche des Kaufers setzen voraus, dass er seinen
gesetzlichen Untersuchungs- und Rigepflichten (§§ 377, 381 HGB)
nachgekommen ist. Zeigt sich bei der Lieferung, der Untersuchung

oder zu irgendeinem spateren Zeitpunkt ein Mangel, so ist uns hiervon
unverzdglich schriftlich Anzeige zu machen. In jedem Fall sind offensicht-
liche Méngel innerhalb von sieben Werktagen ab Lieferung und bei der
Untersuchung nicht erkennbare Mé&ngel innerhalb der gleichen Frist ab
Entdeckung schriftlich anzuzeigen. Versdumt der Kaufer die ordnungsge-
mafe Untersuchung und/oder Mangelanzeige, ist unsere Haftung fir den
nicht, nicht rechtzeitig oder nicht ordnungsgemal angezeigten Mangel
nach den gesetzlichen Vorschriften ausgeschlossen.

(5) Ist die gelieferte Sache mangelhaft, knnen wir zundchst wéhlen, ob
wir Nacherfiillung durch Beseitigung des Mangels (Nachbesserung) oder
durch Lieferung einer mangelfreien Sache (Ersatzlieferung) leisten. Unser
Recht, die Nacherfiillung unter den gesetzlichen Voraussetzungen zu
verweigern, bleibt unberthrt.

(6) Wir sind berechtigt, die geschuldete Nacherfiillung davon abhéngig
zu machen, dass der Kéufer den félligen Kaufpreis bezahlt. Der Kaufer
ist jedoch berechtigt, einen im Verhaltnis zum Mangel angemessenen Teil
des Kaufpreises zurlickzubehalten.

(7) Der Kaufer hat uns die zur geschuldeten Nacherfiillung erforderliche
Zeit und Gelegenheit zu geben, insbesondere die beanstandete Ware

zu Prifungszwecken zu Ubergeben. Im Falle der Ersatzlieferung hat uns
der Kéufer die mangelhafte Sache nach den gesetzlichen Vorschriften
zurlickzugeben. Die Nacherfiillung beinhaltet weder den Ausbau der
mangelhaften Sache noch den erneuten Einbau, wenn wir urspriinglich
nicht zum Einbau verpflichtet waren.

(8) Die zum Zweck der Prifung und Nacherfillung erforderlichen Aufwen-
dungen, insbesondere Transport-, Wege-, Arbeits- und Materialkosten
(nicht: Ausbau- und Einbaukosten), tragen wir, wenn tatsachlich ein Man-
gel vorliegt. Andernfalls kénnen wir vom Kaufer die aus dem unberech-
tigten Mangelbeseitigungsverlangen entstandenen Kosten (insbesondere
Priif- und Transportkosten) ersetzt verlangen, es sei denn, die fehlende
Mangelhaftigkeit war fiir den Kaufer nicht erkennbar.

(9) Wenn die Nacherfiillung fehlgeschlagen ist oder eine fiir die Nacher-
filllung vom Kaufer zu setzende angemessene Frist erfolglos abgelaufen
oder nach den gesetzlichen Vorschriften entbehrlich ist, kann der Kaufer
vom Kaufvertrag zuriicktreten oder den Kaufpreis mindern. Bei einem
unerheblichen Mangel besteht jedoch kein Riickdrittsrecht.

(10) Anspriiche des Kaufers auf Schadensersatz bzw. Ersatz vergeblicher
Aufwendungen bestehen auch bei Mangeln nur nach Maftgabe von § 8
und sind im Ubrigen ausgeschlossen.

§ 8 Sonstige Haftung

(1) Soweit sich aus diesen AVB einschliefilich der nachfolgenden
Bestimmungen nichts anderes ergibt, haften wir bei einer Verletzung von
vertraglichen und auRervertraglichen Pflichten nach den gesetzlichen
Vorschriften.

(2) Auf Schadensersatz haften wir — gleich aus welchem Rechtsgrund - im
Rahmen der Verschuldenshaftung bei Vorsatz und grober Fahrlassig-

keit. Bei einfacher Fahrl@ssigkeit haften wir vorbehaltlich eines milderen
Haftungsmafstabs nach gesetzlichen Vorschriften (z. B. fir Sorgfalt in
eigenen Angelegenheiten) nur

a) fir Schaden aus der Verletzung des Lebens, des Korpers oder der
Gesundheit,

b) fur Schaden aus der nicht unerheblichen Verletzung einer wesentli-
chen Vertragspflicht (Verpflichtung, deren Erfiillung die ordnungsgeméfe
Durchfiihrung des Vertrags liberhaupt erst ermdglicht und auf deren
Einhaltung der Vertragspartner regelmaRig vertraut und vertrauen darf); in
diesem Fall ist unsere Haftung jedoch auf den Ersatz des vorhersehbaren,
typischerweise eintretenden Schadens begrenzt.

(3) Die sich aus Abs. 2 ergebenden Haftungsbeschrénkungen gelten

auch bei Pflichtverletzungen durch Personen, deren Verschulden wir nach
gesetzlichen Vorschriften zu vertreten haben und somit auch fiir Auskiinfte
und Informationen unseres Kundendienstes. Sie gelten nicht, soweit wir
einen Mangel arglistig verschwiegen oder eine Garantie fiir die Beschaf-
fenheit der Ware ibernommen haben und fiir Anspriiche des Kéufers
nach dem Produkthaftungsgesetz.

(4) Wegen einer Pflichtverletzung, die nicht in einem Mangel besteht, kann
der Kaufer nur zuriicktreten oder kiindigen, wenn wir die Pflichtverletzung
zu vertreten haben. Ein freies Kiindigungsrecht des Kaufers (insbeson-
dere gem. §§ 651, 649 BGB) wird ausgeschlossen. Im Ubrigen gelten die
gesetzlichen Voraussetzungen und Rechtsfolgen.

§ 9 Produktiiberlassung zum Test

(1) Sofern wir einem potentiellen Kaufer ein Produkt zunéchst zu Testzwe-
cken Uberlassen, ist die Uberlassung auf 3 Wochen beschrénkt, sofern
nichts anderes schriftlich vereinbart wird.

(2) Fiir den Zeitraum der Uberlassung haftet der potentielle Kaufer fiir den
Untergang und die Beschadigung des Uberlassenen Produkts.

(3) Sollte uns spéatestens 5 Werktage vor Ablauf des Uberlassungszeit-
raums gem. § 9 Abs. (1) keine Bestellung des potentiellen Kaufers iber
das (iberlassene Produkt vorliegen, werden wir die Abholung des Produkts
zum Ablauf des Uberlassungszeitraums veranlassen. Sofern wir nicht

die im Einzelfall tats&chlich entstandenen Transportkosten in Rechnung
stellen, gilt eine Transportkostenpauschale (ausschlieRlich Transportversi-
cherung) i. H. v 25 EUR als vereinbart. Etwaige Z6lle, Gebuhren, Steuern
und sonstige 6ffentliche Abgaben tragt der Kaufer.

§ 10 Rechtswahl und Gerichtsstand

(1) Fir diese AVB und die Vertragsbeziehung zwischen uns und dem
Kaufer gilt das Recht der Bundesrepublik Deutschland unter Ausschluss
internationalen Einheitsrechts, insbesondere des UN-Kaufrechts.

(2) Ist der Kaufer Kaufmann i. S. d. Handelsgesetzbuchs, juristische
Person des 6ffentlichen Rechts oder ein 6ffentlich-rechtliches Sonderver-
mdgen, ist ausschlieRlicher — auch internationaler Gerichtsstand fiir alle
sich aus dem Vertragsverhaltnis unmittelbar oder mittelbar ergebenden
Streitigkeiten Frankfurt am Main. Entsprechendes gilt, wenn der Kaufer
Unternehmer i. S. v. § 14 BGB ist. Wir sind jedoch in allen Féllen auch
berechtigt, Klage am Erfiillungsort der Lieferverpflichtung gemag diesen
AVB bzw. einer vorrangigen Individualabrede oder am allgemeinen Ge-
richtsstand des Kéufers zu erheben. Vorrangige gesetzliche Vorschriften,
insbesondere zu ausschlieflichen Zustandigkeiten, bleiben unberiihrt.
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